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Hand in hand for tomorrow

Mit innovativen Technologien die Zukunft gestalten — das ist der Anspruch

von SCHUNK. Hierfiir forciert der erfahrene Automatisierungs- und
Produktionsspezialist die Weiterentwicklung und Digitalisierung seines
Produkt- und Leistungsportfolios, um Industrieprozesse effizienter,
transparenter und nachhaltiger zu gestalten. Das inhabergefiihrte
Familienunternehmen mit Hauptsitz in Lauffen/Neckar ist weltweit fiihrend

in der Spanntechnik, Greiftechnik und Automatisierungstechnik.

Ca. 3.700 Mitarbeitende in 8 Werken und 34 eigenen Landergesellschaften
sowie Vertriebspartner in iiber 50 Landern sichern eine intensive Marktprdsenz.



Zuverlassige Spanntechnik
fur lhre Werkstiicke und Werkzeuge
—

Wir bieten eine breite Palette an hochwertiger Spanntechnik, die auf die speziellen Anforderungen
Ihrer Anwendung zugeschnitten werden kann. Von bewdhrten Spannbacken iiber innovative Spann-
futter bis hin zu intelligenten Automatisierungslosungen — bei SCHUNK finden Sie alles, was Sie
bendtigen, um die Produktivitat Ihrer Maschinen zu steigern und die Qualitat Ihrer gefertigten Teile
zu optimieren. SCHUNK steht fiir jahrzehntelange Erfahrung, modernste Technologie und hdchsten
Qualitatsanspruch. Wir helfen IThnen dabei, die Leistungsfahigkeit Ihrer Fertigung zu steigern — weil
Effizienz der Schliissel zu Ihrem Erfolg ist!




Werkzeughalter

Fur jede Anwendung und jede Schneide

© Vvielfalt an Werkzeughaltern
Einzigartiges Produkt-Spektrum von Kundenanforderungen

@ Prriizision ohne Kompromisse
Innovative und hochprdzise Werkzeughalter von Mikro- und
Feinstbearbeitung bis Schwerst- und Volumenzerspanung

© Sspezialisten
Auch fiir spezielle Anwendungsfdlle finden wir den

optimalen Werkzeughalter fiir Ihre Aufgabe

Werkstiickspanntechnik

Effizient, leistungsfahig und vielfaltig

@ Vvielfalt an Werkstiickspanntechnik
Von Drehfuttern iiber stationdre Spanntechnik bis hin zu
kompletten Spannsystemen mit hochsten Spannkraften

© Uber 40 Jahren Know-how
Garantiert innovative Technik, gefertigt von spezialisierten
Mitarbeitern mit einem Fokus auf herausragende Qualitdt

© Oualitiitsversprechen
Dank unseres Qualitditsmanagement-Systems nach
DIN EN 1SO 9001/2015
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Grundbacken
Spannbacken Standard

E5E
=¥

schunk.com/basejaw

MaRgenau. Wiederholgenau. Schnellwechsel.
Grundbacken

Bei SCHUNK finden Sie das groBte Grundbackenprogramm fiir alle Futtertypen. Neben der Backenaufnahme Kreuzversatz
bietet SCHUNK auch gehadrtete, prazisionsgeschliffene Grundbacken fiir den Einsatz von spitzverzahnten Aufsatzbacken
an. Sollte auf Ihrem Backen-Schnellwechselfutter mit den Krallenbacken eine liickenlose Spannung nicht moglich sein,
so konnen zum Beispiel Spannliicken durch Grundbacken mit 2-Zahnversatz tiberbriickt werden.

Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick, inklusive Zylinderschrauben. Mit Ausnahme der Grundbacken EWB-TG, welche
ohne Zylinderschrauben geliefert werden.
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Grundbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

0 Hervorragende Pass- und Wechselgenauigkeit
Der geschliffene Kreuzversatz und die geschliffene Auflageflache gewdhrleisten eine hohe MalRgenauigkeit und
eine schnelle, einfache Handhabung

© 30 bis 40 % weniger VerschleiR
Eine geschliffene Verzahnung sichert hohe Prdzision und Oberflachengiite der Grundbacken sowie eine erhdhte
Nutzungsdauer

© Niedrige Riistzeiten
Das Einwechseln einer Spanneinheit, bestehend aus Grund- und Aufsatzbacke, in das Spannfutter reduziert die
Riistzeiten

Einsatzgebiet

Grundbacken

Fiir Drehfutter mit Backenschnellwechsel

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Krallenbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/hardclawjaws

Gewichtserleichtert. Stabil. Leistungsstark.
Krallenbacken

Gewichtserleichterte und gehdrtete Krallenbacken aus Stahl 16MnCr5 fiir eine Innen-, AuBen- und Stangenspannung
mit mehr Grip. Die spitzen Verzahnungen krallen sich schnell in die Werkstiickoberflache und ermdglichen ein sicheres
Spannen. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick, die Auflagebolzen sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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Krallenbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Erhdhte Flexibilitit
Mit einem Satz Universalaufsatzbacken kann eine Innen-, AufRen- und Stangenspannung realisiert werden

© Riistkostenreduzierung
Bei kleinen und unterschiedlichen LosgroRen werden Riistzeiten und damit Riistkosten durch die Vielseitigkeit der
Backen gesenkt

© Mehr Wirtschaftlichkeit
Durch die Verwendung der Universal-Krallenbacken konnen mit einem Satz bis zu fiinf Spannstellungen abgedeckt

werden

Einsatzgebiet

Krallenbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen
Spannbacken-Quickfinder Drehfutter easyJAW Spannbacken-Konfigurator
Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der maBgeschneidert.

Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

EEnE
ol

schunk.com/chuckjaw-quickfinder schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Stufenaufsatzbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/steppedtopjaws

Universell. Vielseitig. Schonend.
Stufenaufsatzbacken

Einsatzgehdrtete Stufenbacken aus Stahl 16MnCr5 sind universell einsetzbar fiir AuBen-, Innen- und Stangenspannung.
Die Pflastersteinverzahnung bietet eine Aufspannung mit reduzierten Spannmarken und ist somit eine schonende
Spannldsung fiir lhr Rohmaterial.

Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick. Bei der Aufsatzbacke SHB/4 und SP-HB-M/4 umfasst die Liefereinheit

1Satz = 4 Stiick fiir ein 4-Backenfutter.
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Stufenaufsatzbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Universelle Einsatzmdglichkeiten
Einsetzbar fiir AuRen-, Innen- und Stangenspannung

© Vielseitige Anwendungsméglichkeiten
Durch die verschiedenen Spannstufen bieten sich zahlreiche Anwendungsmaglichkeiten, wodurch eine breite
Palette an Spannldsungen realisiert werden kann

© schonende Spannung
Die Spannzdhne der Pflastersteinverzahnung dringen nur geringfiigig in das Werkstiick ein

N Einsatzgebiet
Stufenaufsatzbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Stufenblockbacken
Spannbacken Standard

CERanC

[=]

schunk.com/steppedblockjaws

Universell. Stabil. Prazise.
Stufenblockbacken

Stufenblockbacken aus Stahl 16MnCr5 sind universell einsetzbar fiir AuRen-, Innen- und Stangenspannung. Die
einteilige Konstruktion der Stufenblockbacke gewadhrleistet eine auRerordentlich hohe Prdzision und bietet somit
eine Uiberlegene Stabilitdt und Genauigkeit bei der Bearbeitung. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick.
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Stufenblockbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Universelle Einsatzmdglichkeiten
Einsetzbar fiir AuRen-, Innen- und Stangenspannung

Hohe Stabilitdt
Die einteilige Konstruktion der Stufenblockbacke gewadhrleistet eine liberlegene Stabilitdt bei der Bearbeitung

o

© Prizisionsgenau
Durch die einteilige Konstruktion der Stufenblockbacke wird eine hohe Prazision in der Bearbeitung sichergestellt

Einsatzgebiet

Stufenblockbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Weiche Aufsatzbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/softtopjaws

Universell. Einfach. Modifizierbar.
Weiche Aufsatzbacken

Weiche Aufsatzbacken aus Aluminium AlZnMgCu1,5 und Stahl 15MnCr5 sind universell einsetzbar. Sie konnen flexibel
auf den gewiinschten Spanndurchmesser ausgedreht werden. Profitieren Sie von der groRBen Vielfalt verschiedenster
Abmessungen fiir Ihre individuelle Spannldsung. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick. Bei der Aufsatzbacke
SWB-AL/4 1 Satz = 4 Stiick fiir ein 4-Backenfutter.
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Funktionen & Highlights
—

© Geschliffene Verzahnung

Weiche Aufsatzbacken
Spannbacken Standard

Durch die hohe Passgenauigkeit werden die Grundbacken geschont und bleiben dauerhaft einsetzbar

© Universeller Einsatz

Weiche Aufsatzbacken sind universell einsetzbar: Sie konnen flexibel auf den gewiinschten Spanndurchmesser

ausgedreht werden

© Individuell modifizierbar

Gewichtserleichterungen und/oder Anschragung der Spannflache (fiir kleine Werkstiickdurchmesser) nach Ihren
MaBangaben, gefertigt aus Rohlingen oder Standardbacken, dadurch preisgiinstig und kurzfristig lieferbar

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

Weiche Aufsatzbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
o

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Weiche Blockbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/soft-monoblock-jaws

Vielseitig. Individuell. Stabil.
Weiche Blockbacken

Weiche Blockbacken aus vergiitetem Stahl C45 fiir optimale Prdzision in der Fertigteilbearbeitung. Durch Einsparen einer
zusdtzlichen Schnittstelle kann mit der Monoblockbacke eine hohere Genauigkeit gegeniiber der Kombination aus
Grund- und Aufsatzbacken erreicht werden. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick.
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Funktionen & Highlights
—

0 Hohere Lebensdauer des Drehfutters

Weiche Blockbacken
Spannbacken Standard

Sowohl die Verzahnung als auch die Fiihrung werden induktiv gehartet

© GroRe Vielfalt fiir lnre Anwendungen

Lieferbar in zahlreichen Hohen- und Langenvarianten fiir Ihre individuelle Spannanforderung

© Hohe Stabilitat

Die einteilige Konstruktion der weichen Blockbacke gewadhrleistet eine iiberlegene Stabilitdt bei der Bearbeitung

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

Weiche Blockbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
o

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Backenrohlinge
Spannbacken Standard

schunk.com/jawblanks

Vielseitig. Universell. Modifizierbar.
Backenrohlinge

Weiche Backenrohlinge aus einsatzhdrtbarem Stahl 16MnCr5 werden nach Kundenwunsch mit individuellen Abmes-
sungen gefertigt. Sie erhalten Backenrohlinge gebohrt oder ungebohrt sowie fiir hochste Anspriiche an Prazision und
Rundlaufgenauigkeit in der Ausfiihrung mit durchgeschliffener Nut und Verzahnung. Die Liefereinheit umfasst 1 Stiick.
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Backenrohlinge
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© iberdurchschnittliche Nutzungsdauer
Die hohen Qualitdtsstandards bei Material und Verarbeitung garantieren eine hohere Lebensdauer der Produkte

© Universeller Einsatz
Weiche Backenrohlinge sind universell einsetzbar. Sie konnen flexibel auf den gewiinschten Spanndurchmesser
ausgedreht werden

© Individuell modifizierbar
Gewichtserleichterungen und/oder Anschragung der Spannflache (fiir kleine Werkstiickdurchmesser) nach Ihren
MaBangaben, gefertigt aus Rohlingen oder Standardbacken, dadurch preisgiinstig und kurzfristig lieferbar

Einsatzgebiet

Backenrohlinge

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der maBgeschneidert.

Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

EEsE
o

schunk.com/chuckjaw-quickfinder schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Verzahnte Stangen
Spannbacken Standard

schunk.com/serratedbars

Individuell. Einfach. Flexibel.
Verzahnte Stangen

Verzahnte Stangen aus einsatzgehdrtetem Stahl 16MnCr5 und aus Aluminium AlZnMgCu1,5 sind ideal zur Herstellung

langer, individueller Aufsatzbacken. Mit ihnen erreichen Sie hdchste Flexibilitdat durch bedarfsgerechtes Abldngen. Die
Liefereinheit umfasst 1 Stiick.
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Verzahnte Stangen
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Universelle Einsatzmdglichkeiten
Ungebohrt zum individuellen Abldngen

© Geschliffene Verzahnung
Durch die hohe Passgenauigkeit werden die Grundbacken geschont und bleiben dauerhaft einsetzbar

© Hohe Flexibilitat
Die unterschiedlichen Abmessungen erlauben die flexible Herstellung maBgeschneiderter Spannbacken je nach

individuellem Bedarf

Einsatzgebiet

Verzahnte Stangen

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Segmentbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/softfullgripjaws

Umfassend. Produktiv. Deformationsarm.
Segmentbacken

Segmentbacken aus Alu und Stahl werden fiir die Bearbeitung empfindlicher Werkstiicke eingesetzt. Durch die groRBe
Auflageflache werden die Spannkrdfte gleichmdRig am Werkstiickumfang verteilt, wodurch eine Verringerung der
Werkstiickverformung erreicht wird. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick. Bei der Aufsatzbacke SWB-M/4 1 Satz =
L Stiick fur ein 4-Backenfutter.
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Funktionen & Highlights
—

© Umfassend

Segmentbacken
Spannbacken Standard

Aufgrund der Spannflache kann das Werkstiick prazise und maRhaltig gespannt werden

© Reduzierte Verformung des Werkstiicks

Durch die groRe Spannflache kdnnen hdhere Spannkrafte ibertragen werden

© Reduzierte Fliehkrifte

Die gewichtserleichterte Aluminiumvariante garantiert geringere Fliehkrdfte

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

Segmentbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
o

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Pendelbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/pendulumjaws

Effizient. Flexibel. Ausgleichend.
Pendelbacken

Standardisierte Pendelbacken von SCHUNK ermdglichen kostengiinstiges und sicheres Spannen diinnwandiger und
verformungsgefdhrdeter Werkstiicke. Die Pendelbacke besteht aus einer Tragerbacke mit Lagerbolzen, einer Pendel-
briicke sowie Spanneinsatzen. Um andere Werkstiickdurchmesser zu spannen, werden die Pendelbriicken einfach

ausgewechselt. Die Liefereinheit umfasst 1 Stiick.
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Pendelbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

0 Flexible Backen fiir effiziente Losungen
Innerhalb kiirzester Zeit lassen sich konventionelle 3-Backen-Futter kostengiinstig auf eine 6-Punkt-Spannung
umriisten

© sonderkonstruktionen mit Pendelbacken
Pendelbacken bieten eine Fiille von Mdglichkeiten, um auRergewdhnliche Spannaufgaben souverdn zu meistern

o Ausgleichende Spannung
Eine ausgleichende Spannung sorgt dafiir, dass der Druck {iber das Werkstiick gleichmaRig verteilt wird, um
Verformungen zu vermeiden und die Genauigkeit zu optimieren

Einsatzgebiet

Pendelbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



QUENTES Kunststoffbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/quentes

Materialschiitzend. Glasfaserverstarkt.

Spannschonend.
QUENTES Kunststoffbacken

Kraftvoller Halt bei maximaler Schonung der Oberflache — dafiir sorgen die QUENTES Kunststoffbacken. Die Spannein-
sdtze aus glasfaserverstarktem Kunststoff ermoglichen einen hohen Reibwert von ca. 0,3 bis 0,4 und verhindern
Spannmarkenbildung auf der Werkstiickoberflache. Die Aufspannung erfolgt vollkommen spurlos. Die Liefereinheit
umfasst 1 Satz = 3 Stiick.
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QUENTES Kunststoffbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

o Hoher Reibwert durch Verwendung eines glasfaserverstirkten Kunststoffes
Keine Spannmarkenbildung auf der Werkstiickoberfldache

o

Schonende Spannung und feinste Oberfldchen
Hervorragend geeignet fiir geschliffene oder oberflachenbehandelte Teile

o Umfassende Werkstiickanlage und wechselbare Spanneinsatze
Kostengiinstiges System fiir deformationsarmes Spannen von bearbeiteten Teilen

Einsatzgebiet

QUENTES Kunststoffbacken

Fiir eine schonende Spannung

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



RAPIDO Backenschnellwechselsystem
Spannbacken Standard RAPID@

schunk.com/rapido

Prozesssicher. Wiederholgenau. Flexibel.
RAPIDO Backenschnellwechselsystem

Das Backenschnellwechselsystem RAPIDO ermdoglicht einen sekundenschnellen Backenwechsel ganz ohne den Einsatz
von Werkzeugen. Mit ihm sinkt die Riistzeit eines kompletten Backensets auf weniger als 60 Sekunden. Einfach und in
kiirzester Zeit lassen sich unterschiedliche Spanndurchmesser, Roh- und Fertigteile prozesssicher spannen. RAPIDO kann
sowohl auf einem SCHUNK Backenfutter mit entsprechender Schnittstelle verwendet werden als auch auf ein vorhan-
denes Drehfutter mit Hilfe einer Zwischenbacke nachgeriistet werden.
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RAPIDO

Funktionen & Highlights
—

© Werkzeugloser Spannbackenwechsel

RAPIDO Backenschnellwechselsystem
Spannbacken Standard

Ein schneller und unkomplizierter Wechsel der Spannbacken ist ohne Werkzeuge innerhalb von weniger als einer

Minute maglich

© Voll automatisierbar bei integrierter RAPIDO Schnittstelle
Der Backenwechsel kann mit RAPIDO komplett automatisiert werden. Vier standardisierte Bohrungen in den
Wechselbacken sorgen fiir prozesssicheres Riisten durch Formschluss

© Hohe Wiederholprizision und Erweiterbarkeit

Dieses System, das sowohl fiir Innen- als auch AuBenspannung geeignet ist und fiir alle gangigen Drehfutter
nachgeriistet werden kann, zeichnet sich durch seine Wechselwiederholgenauigkeit von 0,02 mm aus

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

bl o

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der Zube-
horprodukte wie Nutensteine fiir alle gdangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

RAPIDO Backen-
schnellwechselsystem

Passend auf SCHUNK Futter mit bereits integrierter RAPIDO
Schnittstelle

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen. Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
=

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Nutensteine
Spannbacken Standard

[=]
N

schunk.com/t-nuts

Wechselgenau. Prazise. Stabil.
Nutensteine

Nutensteine dienen zur Befestigung und Positionierung der Aufsatzbacken auf der Grundbacke. Sie sind damit ein
unverzichtbarer Bestandteil einer sicheren Spannlosung. Dies erfordert robuste und hochgenaue Produkte, um
gefahrlos eine lange Nutzungsdauer zu gewdhrleisten. Geschliffene Fiihrungen garantieren zusdtzlich eine hohere
Wechselgenauigkeit. Bei der Auswahl der Nutensteine bitte die AnschlussmaRe des Futters (Verzahnung/Nutbreite)
prifen.
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Nutensteine
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Prizise Fiihrungen
Garantierte hohere Wechselgenauigkeit

© GroRes Produktprogramm
SCHUNK Nutensteine sind in vielen Abmessungen und Formen verfiigbar

© stabile Befestigung
Nutensteine sind fiir die stabile Befestigung und akkurate Ausrichtung der Aufsatzbacken auf der Grundbacke
unerldsslich und tragen zu einer sicheren Spannldsung bei

Einsatzgebiet

Nutensteine

Zur Befestigung von Aufsatzbacken

i
)
/4

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Adapterbacken Adaptg

Spannbacken Standard

[=] = [m]
(=52

schunk.com/adapt-r

Kompatibel. Nachhaltig. Wirtschaftlich.
Adapterbacken

Mit SCHUNK Adapterbacken Adapt-R sind Sie nicht langer auf teure, systemgebundene Vor- und Aufsatzbacken ange-
wiesen. Mit den Adapterbacken fiir Ihren Maschinenschraubstock von Allmatic, Atorn, Garant, Kesel, Rohm oder
Roemheld Hilma bieten wir Kompatibilitat mit dem SCHUNK-Backenportfolio.
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Adapt- Adapterbacken

Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Kompatibel
SCHUNK Adapterbacken Adapt-R sind fiir Maschinenschraubstdcke von Allmatic, Atorn, Garant, Kesel, Rohm und
Roemheld Hilma verfiigbar

© Nachnhaltig
Dank des Adaptersystems kann der bestehende Fremdmaschinenschraubstock einfach weiter verwendet werden,
bei Bedarf konnen auch die alten Systembacken wieder aufgeschraubt und die bestehenden Aufsatzbacken
weiterverwendet werden

© Wirtschaftlich
Durch das giinstige SCHUNK Aufsatzbackenportfolio amortisieren sich die SCHUNK Adapterbacken innerhalb
kiirzester Zeit

Einsatzgebiet

Adapterbacken

Mit den Adapterbacken bietet Ihnen SCHUNK eine kosten-
glinstige Losung, lhre Moglichkeiten zu erweitern. Sie
sind nicht mehr an ein bestimmtes System gebunden.
Setzen Sie das Potenzial Ihrer bestehenden Maschinen-
schraubstdcke mit den SCHUNK Adapterbacken Adapt-R
frei: Nutzen Sie die Vielseitigkeit und steigern Sie die
Effizienz.

Spannbacken-Quickfinder
Stationdre Spanntechnik

SPEOw

Finden Sie schnell und einfach die passende Backe fiir
lhr stationdres Spannmittel.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder-stationary

Spannbacken



SCHUNK Engineering
Kundenspezifische Spannbacken

Flexibel. Individuell. Projektbezogen.
SCHUNK Engineering

Hier finden Sie individuelle Losungen fiir prdzise und effiziente Werkstiickspanntechnik fiir Ihre Produktions-
anforderungen: von maRgeschneiderten Sonderkonstruktionen iiber individuelle Konfigurationsmoglichkeiten bis
hin zu fortschrittlichen Simulationen. Optimieren Sie lhre Fertigungsprozesse mit SCHUNK Spanntechnik, die speziell
fiir Sie entwickelt wurde.
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SCHUNK Engineering
Kundenspezifische Spannbacken

Kundenspezifische Spannbacken
—

© Reduzierung der Deformation
durch optimale Anpassung an das zu spannende Werkstiick

O Steigerung der Wirtschaftlichkeit

o Hochstmdogliche Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit bis zu < 0,01 mm

Kundenspezifische Sonderkonstruktionen

SCHUNK Engineering

Vom ersten Gesprdch bis zur Integration des fertigen
Spannelements profitieren Sie von unserer Kunden-
orientierung und Entwicklungskompetenz. Durch eine
individuelle Konstruktion garantieren wir eine optimale
Anpassung des Spannmittels an Werkstiick und
Maschine - unabhdngig davon, ob Sie eine Anpassung
an einem Standardprodukt wiinschen oder eine neue
komplexe Spannldsung bendtigen. Mehr als 85.000
erfolgreich realisierte, kundenspezifische Projekte

flir extreme Anforderungen beweisen: SCHUNK bietet
Prazisionsspanntechnik perfekt nach MaR.

Simulationsdienstleistungen zu lhrer
kundenspezifischen Losung

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei- Zur Optimierung lhres Bearbeitungsprozesses konnen
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und wir Ihre Werkstiickspannung simulieren. Beispielhaft
maBgeschneidert. sind folgende Auswertungen moglich:

+ Ermittlung der Werkstiickdeformation
+ Belastung der Spannbacken/Spannfutter

E 'EE * Anpassen der Spannkrafte
+ Untersuchung der Belastung durch Fliehkrafte

Ihr Kontakt zur Fachabteilung:
E sonderbacken@de.schunk.com
oder rufen Sie uns an: +49-7133-103-2750

schunk.com/easyjaw

Spannbacken






Ubersicht

Drehfutter
oo
Ubersicht Drehfutter
Handspannfutter Pneumatische Vorderendfutter
Seite Seite
ROTA-S plus 2.0 46 ROTA TP 156
ROTA-S flex 56 ROTA TB2 164
ROTA-ML flex 2+2 62 ROTA TB2-LH 170
SPK 68
Magnetspannfutter
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechsel Seite
Seite ROTA NCML 178
ROTA THWS3 h MGT 184
RAPIDO-A2 82
Spannzylinder
Kraftspannfutter Seite
Seite OPUS-H3 190
ROTA NCE oL 0PUS-V 194
ROTA NC plus 2 102
ROTA NCF plus 2 M4
ROTA NCO 124 Liinetten ,
ROTA NC02 130 elte
THL plus 200
ROTA NCR 136
ROTA NCR-A 142
ROTA 2B 148

Drehfutter






Ubersicht Handspannfutter

Handspannfutter ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter ROTA-S flex

Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2

Spannklauenkdsten SPK

ibersicht
Handspannfutter

Seite 46

Seite 56

Seite 62

Seite 68

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus 2.0 ROTA-S pis20

Handspannfutter

Universell. Wirtschaftlich. Prozesssicher.
Handspannfutter ROTA-S plus 2.0

Das Handspannfutter ROTA-S plus 2.0 ist ein hocheffizientes Drehfutter fiir unterschiedlichste Spannaufgaben. Dieses
ist als 2- sowie auch als 3-Backenfutter erhdltlich. Der hohe Wirkungsgrad des Keilstangensystems und das optimierte
Schmiersystem gewdhrleisten ein kraftvolles Spannen. Das sehr gute Spannkraft-Drehzahl-Verhdltnis erlaubt die
perfekte Ausnutzung der Maschinenleistung und steigert die Effizienz Ihrer Fertigung.
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ROTA-S sius20 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

0 Universelle Spannung
Egal ob AuRen- oder Innenspannung, fiir die Rohteil- oder Fertigbearbeitung

© Hohe Prozesssicherheit
Das optimierte Schmiersystem sowie der hohe Wirkungsgrad des Keilstangensystems gewadhrleisten eine
zuverldssige Spannung

Einsatzgebiet

ROTA-S plus 2.0

ROTA-S plus 2.0 ist das prddestinierte Handspannfutter
fiir Speicherlosungen und konventionelle Drehmaschinen
ohne Hydraulik- oder Pneumatikzylinder. Durch das
Backenschnellwechselsystem eignen sich die Futter fiir
die flexible Fertigung ab LosgrofRe 1. Ein erneutes Aus-
drehen der Backen auf dem Futter entfdllt. Die Grund-
backenschnittstelle ist kompatibel zu den Vorgdnger-
versionen von SCHUNK.

© Keilstangenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

0 Backenschnellwechselsystem

© Grundbacken mit schriiger Verzahnung
(SFG)

@ Verriegelungsmechanismus

© Raststift

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus 2.0 ROTA-S pis20

Handspannfutter

Abmessungen

0819001 165 69.1 42 63.5 M0 16.5 125 61.8 - 84.9 1043 20 8h8 7 32 19 Th M8x1/16 18 H7
081901 165 69.1 42 63.5 125 61.8-849 6.4 104.3 20 8hg 7 32 19 7l M8x116 18 H7
0819021 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 104 1043 20 8h8 7 32 19 7k M8x116 18 H7
0819031 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 16.4 1043 20 8h8 7 32 19 7k M8x1/16 18 H7
0819041 165 69.1 42 63.5 125 61.8-849 16.4 1043 20 8h8 7 32 19 Th M8x1/16 18 H7
0819051 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 18.4 1043 20 8hs 7 32 19 7h M8x116 18 H7
0819061 165 69.1 42 63.5 125 61.8 - 84.9 344 1043 20 8h8 7 32 19 7l M8x116 18 H7
0819071 165 69.1 42 63.5 125 61.8 - 84.9  12.4 104.3 20 8h8 7 32 19 7k M8x116 18 H7
0819081 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 144 1043 20 8h8 7 32 19 Th M8x1/16 18 H7
0819002 205.8 88.1 52 81.3 M12 16.7 160 4.l - 107.8 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819012 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4+ -107.8 5.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819022 205.8 88.1 52 81.3 160 744 -107.8 7.2 131.6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819032 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4+ -107.8 9.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819072 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4+ -107.8  18.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819082 205.8 88.1 52 81.3 160 74 -107.8  11.2 B1L6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819042 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4 -107.8  20.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819092 205.8 88.1 52 81.3 160 Th.k -107.8  12.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819052 205.8 88.1 52 81.3 160 74k -107.8  11.2 1316 22 10 h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819091 205.8 88.1 52 81.3 160 744+ -107.8  15.2 B1L6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819062 205.8 88.1 52 81.3 160 744 -107.8  13.2 131.6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819003 256 99.1 62 92 M16 20 200 93.7 - 134 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819013 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 79 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819023 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 8.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819033 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 12.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819043 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 12.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819053 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 17.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819063 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 229 1616 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819073 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 10.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819083 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 12.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819093 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 209 1616 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819004 323 1.7 92 m M20 35 250 106.4 - 163 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
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ROTA-S nius2.0 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

0819014 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  10.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7
0819024 323 n8.7 92 m 250 106.4-163 123 200.7 32 12h8 1 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819034 323 ng.7 92 m 250 106.4-163  15.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819044 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  15.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/125 26 H7
0819054 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  20.3  200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7
0819064 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  25.3  200.7 32 12h8 1 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819074 323 n8.7 92 m 250 106.4 -163  17.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819084 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  17.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7
0819094 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  27.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7

Technische Daten

Produktname Maschinen- Ident.-Nr. Ident.-Nr. Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/ Zahnteilung Gewicht

schnittstelle Standard Vorteilspaket 1 Vorteilspaket 2 Drehzahl Spannkraft Drehmoment Backe

1/min kN Nm mm kg
ROTA-S plus 2.0 160-42 145 0819001 0819201 0819101 5400 65 80 6.5 4.8 7.9
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-3 Nr. & 0819011 0819211 0819111 5400 65 80 6.5 4.8 9.3
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-3 Nr. 5 0819021 0819221 0819121 5400 65 80 6.5 4.8 9.6
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-3 Nr. 6 0819031 0819231 0819131 5400 65 80 6.5 4.8 10.4
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-2 Nr. & 0819041 0819241 0819141 5400 65 80 6.5 4.8 10.3
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-2 Nr. 5 0819051 0819251 0819151 5400 65 80 6.5 4.8 10.6
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-2 Nr. 6 0819061 0819261 0819161 5400 65 80 6.5 4.8 .4
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-1Nr. &4 0819071 0819271 0819171 5400 65 80 6.5 4.8 9.8
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-1Nr. 5 0819081 0819281 0819181 5400 65 80 6.5 4.8 9.8
ROTA-S plus 2.0 200-52 1185 0819002 0819202 0819102 4800 100 120 7 4.8 16.2
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. & 0819012 0819212 0819112 4800 100 120 7 4.8 18.4
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. 5 0819022 0819222 0819122 4800 100 120 7 4.8 18.6
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. 6 0819032 0819232 0819132 4800 100 120 7 4.8 18.6
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-2 Nr. 6 0819072 0819272 0819172 4800 100 120 7 4.8 20.6
ROTA-S plus 2.0 200-52 IS0 702-1Nr. &4 0819082 0819282 0819182 4800 100 120 7 4.8 19.3
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. 8 0819042 0819242 0819142 4800 100 120 7 4.8 22
ROTA-S plus 2.0 200-52 IS0 702-1Nr. 5 0819092 0819292 0819192 4800 100 120 7 4.8 19.3
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-2 Nr. & 0819052 0819252 0819152 4800 100 120 7 4.8 19.4
ROTA-S plus 2.0 200-52 IS0 702-1Nr. 6 0819091 0819291 0819191 4800 100 120 7 4.8 19.5
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-2 Nr. 5 0819062 0819262 0819162 4800 100 120 7 4.8 19.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 1235 0819003 0819203 0819103 4200 160 210 .7 6 28.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-3 Nr. 5 0819013 0819213 0819113 4200 160 210 1.7 6 33.2
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-3 Nr. 6 0819023 0819223 0819123 4200 160 210 1.7 6 33.2
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-3 Nr. 8 0819033 0819233 0819133 4200 160 210 .7 6 33.9
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-2 Nr. 5 0819043 0819243 0819143 4200 160 210 .7 6 34.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-2 Nr. 6 0819053 0819253 0819153 4200 160 210 .7 6 36.2
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-2 Nr. 8 0819063 0819263 0819163 4200 160 210 1.7 6 37
ROTA-S plus 2.0 250-62 IS0 702-1Nr. 5 0819073 0819273 0819173 4200 160 210 .7 6 33.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 IS0 702-1Nr. 6 0819083 0819283 0819183 4200 160 210 .7 6 34
ROTA-S plus 2.0 250-62 IS0 702-1Nr. 8 0819093 0819293 0819193 4200 160 210 .7 6 35.7
ROTA-S plus 2.0 315-92 7300 0819004 0819204 0819104 3400 180 220 9.8 7 54.2
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-3 Nr. 6 0819014 0819214 0819114 3400 180 220 9.8 7 62.1
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-3 Nr. 8 0819024 0819224 0819124 3400 180 220 9.8 7 62.6
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-3 Nr. 11~ 0819034 0819234 0819134 3400 180 220 98 7 63.3
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-2 Nr. 6 0819044 0819244 0819144 3400 180 220 9.8 7 64.7
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-2 Nr. 8 0819054 0819254 0819154 3400 180 220 9.8 7 66.7
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-2 Nr. 11 0819064 0819264 0819164 3400 180 220 9.8 7 67.5
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0 702-1 Nr. 6 0819074 0819274 0819174 3400 180 220 98 7 65.6
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-1Nr. 8 0819084 0819284 0819184 3400 180 220 9.8 7 64.8
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-1Nr. 11 0819094 0819294 0819194 3400 180 220 9.8 7 67.6

® VergrolRerung der Futterbohrung und 2-Backen-Variante auf Anfrage erhdltlich.

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus ROTA-S pis20

Handspannfutter

Abmessungen

0814240 408 129 102 n8 M2y 34 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814241 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814242 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814243 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
08142414 408 129 102 n8 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814245 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814246 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814249 408 129 102 18 315 139 - 210.2 20 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814250 507 130 162 n9 M2y 23 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814251 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814252 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814253 507 130 162 19 400 44,8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814254 507 130 162 n9 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814255 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 297.3 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814256 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814257 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814258 507 130 162 n9 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814259 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 19 297.3 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814260 639 155 252 143 M2t 38 520 197.8 - 331 385 35 24h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814261 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 2.h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814262 639 155 252 43 520 197.8 - 331 385 35 2.hg 21 82 52 230 M20/32 30 HT
0814263 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 24h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814264 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 24h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814265 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 2.h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814266 639 155 252 43 520 197.8 - 331 385 35 2.h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814280 800 155 252 143 M24 38 520 231.8 - 382.5 4357 65 24hg 21 82 52 264 M20/32 L0 H7
0814284 800 155 252 143 520 231.8 - 382.5 435.7 65 2.h8 2 82 52 264 M20/32 L0 H7
0814290 1000 170 402 48 M2t 38 850 291.2 - 519.2 572.3 65 2.h8 21 82 52 314 M20/32 4O H7
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ROTA-S pus20 ROTA-S plus

Handspannfutter

Technische Daten

Produktname Maschinen- Ident.-Nr. Ident.-Nr. Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/ Zahnteilung Gewicht
schnittstelle Standard Vorteilspaket 1 Vorteilspaket 2 Drehzahl Spannkraft Drehmoment Backe

1/min (] Nm kg
1S0 702-4 Nr. 15

ROTA-S plus 400-102 (2380) 0814240 0814340 0814640 2200 230 280 12 8.5 99
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-3 Nr. 8 0814241 0814341 0814641 2200 230 280 12 8.5 3
ROTA-S plus 400-102 1S0 702-3 Nr. 11 0814242 0814342 0814642 2200 230 280 12 8.5 10
ROTA-S plus 400-102 1S0 702-2 Nr. 8~ 0814243 0814343 0814643 2200 230 280 12 8.5 nr
ROTA-S plus 400-102 1S0702-2 Nr. 11 0814244 08143414 0814644 2200 230 280 12 8.5 n8
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-1Nr. 8 0814245 0814345 0814645 2200 230 280 12 8.5 108
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-1Nr. 11 0814246 0814346 0814646 2200 230 280 12 8.5 107
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-1Nr. 15 0814249 0814349 0814649 2200 230 280 12 8.5 105
ROTA-S plus 500-162 1460 0814250 0814350 0814650 1500 270 320 12 8.5 152
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-3 Nr. 8 0814251 0814351 0814651 1500 270 320 12 8.5 175
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-3 Nr. 11 0814252 0814352 0814652 1500 270 320 12 8.5 172
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-3 Nr. 15 0814253 0814353 0814653 1500 270 320 12 8.5 174
ROTA-S plus 500-162 1S0702-2 Nr. 8 0814254 0814354 0814654 1500 270 320 12 8.5 180
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-2 Nr. 11 0814255 0814355 0814655 1500 270 320 12 8.5 182
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-2 Nr. 15 0814256 0814356 0814656 1500 270 320 12 8.5 200
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-1Nr. 8 0814257 0814357 0814657 1500 270 320 12 8.5 192
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-1Nr. 11 0814258 0814358 0814658 1500 270 320 12 8.5 m
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-1Nr. 15 0814259 0814359 0814659 1500 270 320 12 8.5 183
ROTA-S plus 630-252 7580 0814260 0814660 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 1S0 702-3 Nr. 11 0814261 0814661 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 150 702-3 Nr. 15 0814262 0814662 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 IS0 702-2 Nr. 11 0814263 0814663 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 1S0 702-2 Nr. 15 0814264 0814664 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 IS0 702-1 Nr. 11 0814265 0814665 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 IS0 702-1Nr. 15 0814266 0814666 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 800-252 7750 0814280 1000 270 350 15 8.5 465
ROTA-S plus 800-252 IS0 702-1Nr. 15 0814284 1000 270 350 15 8.5 465
ROTA-S plus 1000-402 7920 0814290 900 270 350 15 8.5 720

® VergrolRerung der Futterbohrung auf Anfrage erhadltlich.

Handspannfutter

Drehfutter



Lieferumfang Vorteilspakete
Handspannfutter

Vorteilspakete

Vorteilspaket 1

Lieferumfang

Bezeichnung

ROTA-S pius20

Menge
Stufenblockbacken Typ STF (auf dem Futter ausgeschliffen) 1Satz
Spannschliissel 1 Stiick
Befestigungsschrauben 1Satz

Vorteilspaket 2
LS
“%
=
|
o
s
%> D
o vy
Lieferumfang
Bezeichnung Menge
Grundbacken Typ SFG 1Satz
Harte Aufsatzbacken Typ SHF (auf dem Futter ausgeschliffen) 1Satz
Spannschliissel 1 Stiick
Befestigungsschrauben 1Satz
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ROTA-S nius2.0 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

@G (3x120°)
_ ec |

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Gewicht
kg
SBS-T-S160 8704853 ROTA-S plus 2.0 160-42 28.8 34 42 28.8-88.3 1415 24 MLx8 M27 0.9
SBS-T-S 200 8704854 ROTA-S plus 2.0 200-52  32.3 42 52 32.3-911 147.8 30 MLx8 M27 2
SBS-T-S 250 8704855 ROTA-S plus 2.0 250-62  38.3 51 62 38.3-80.3 140 35 M6x12 M27 1.9
SBS-T-S 315 8704856 ROTA-S plus 2.0 315-92 Lk 75 92 L4 - 68 47 50 M6x12 M27 41

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

Schutzbiichse geschlossen

7‘_—1
——
(s
B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA B Gewicht
mm mm kg

SBS-G-5160 8704845 ROTA-S plus 2.0160-42 36 28 0.6
SBS-G-S 200 8704846 ROTA-S plus 2.0 200-52 46 32.3 0.3
SBS-G-S 250 8704847 ROTA-S plus 2.0 250-62 56 36.8 0.4

SBS-G-S 315 8704848 ROTA-S plus 2.0 315-92 86 43.5 0.8

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus 2.0
Handspannfutter

ROTA-S pius20

Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von

Zubehor

. SCHUNK Handspannfuttern. [ ) —— ]
Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.
ﬁ Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. ROTA-S plus 2.0 160-42
ROTA-S plus 2.0 200-52 SSH-D-1/2" 40-200 9938065
ROTA-S plus 2.0 250-62
ROTA-S plus 2.0 160-42
ROTA-S Elus 2.0200-52 ROTA"S plus 2.0 315-52
ROTAS plus 2'0 250-62 ROTA-S plus 400-102 SSH-D-1/2" 60-300 1301281
ROTA-S plus 2.0 315-92 ROTA-S plus 500-162
ROTA-S plus 400-102 ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 500-162 ROTA-S plus 800-252
ROTA-S plus 630-252 ROTA-S plus 1000-402 SSH-D-3/4" 80-400 1301023

ROTA-S plus 800-252

ROTA-S plus 1000-402 IFT Set 1404235 Sechskant-Spannschliissel

Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK Handspannfuttern mit

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Sechskant-Anschluss.

Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um P b |

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ' —

@ 400 mm zu messen. -
‘.\ Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. ROTA-S plus 2.0 160-42

ROTA-S plus 2.0 200-52 SSH-SK SW12-160 1330869

ROTA-S plus 400-102

ROTA-S plus 2.0 160-42

ROTA-S plus 500-162 ROTA-S plus 2.0 200-52 SSH-SL SW12-260 8704921
ROTA-S plus 630-252 ROTA-S plus 2.0 250-62
ROTA-S plus 800-252 ROTA-S plus 2.0 315-92 SSH-SK SW16-230 1330894
ROTA-S plus 1000-402 IFT Adapter Set 1498512 ROTA-S plus 2.0 250-62
ROTA-S plus 2.0 315-92 SSH-SL SW16-330 8704923
Wartungsset
Bestehend aus Fettpresse, LINOMAX plus '\ Vierkant-Spannschliissel
Fettkartusche, Spaneschutz und wi_ Spannschlissel zur manuellen Betdtigung
Verschlussstopfen. TR von SCHUNK ROTA-S plus sowie ROTA-G
Handspannfuttern.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160-42 WTS-S160 0899014
ROTA-S plus 2.0 200-52 WTS-S 200 0899015 ROTA-S plus 400-102
ROTA-S plus 2.0 250-62 WTS-S 250 0899016 ROTA-S plus 500-162 SSH-VK SW19-255 8700131
ROTA-S plus 2.0 315-92 WTS-S 315 0899017 ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 400-102 WTS-S 400 0899018 ROTA-S plus 800-252
ROTA-S plus 1000-402 SSH-VK SW24-420 8700132
ROTA-S plus 500-162 WTS-S 500 0899019
ROTA-S plus 630-252 WTS-S 630 0899020
Vierkant-Spannschliissel lang
Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK ROTA-S plus sowie ROTA-G
Handspannfuttern.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 400-102
ROTA-S plus 500-162 SSH-VL SW19-420 8705475
ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 800-252
ROTA-S plus 1000-402 SSH-VL SW24-600 88004486



ROTA-S nius2.0 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Spannschliissel mit beweglichem Verschlussstopfen
Quergriff Zum VerschlieRen der Durchgangsbohrung
Spannschliissel mit Auswerfer zur bei den Handspannfuttern /
manuellen Betatigung von SCHUNK ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus und ROTA-G. —
ROTA-S plus sowie ROTA-G
Handspannfuttern.
Passend zu PE—" T Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTASS plus 400-102 ROTA-S plus 2.0 160-42 VST g2 8702833
-S plus 400~
ROTA-S plus 500-162 SSH-VQ SW19-255 88018809 ROTA-S plus 2.0 200-52 VST g52 8702867
ROTA-S plus 630-252 SSH-VQ SW2t-420 88018579 ROTA-S plus 2.0 250-62 ysT ge2 8702868
ROTA-S plus 2.0 315-92 VST §92 8702869
. . ROTA-S plus 400-102 VST §102 8702870
‘é':::‘;';t::;i:lﬁ;::;l ROTA-S plus 500-162 VST @162 8702871
Verldngerung fiir Drehmomentschliissel ROTA-S plus 630-252
zum Betitigen von SCHUNK ROTA-S plus ROTA-S plus 800-252 vsT #252 8702872
und ROTA-G Handspannfuttern.
" Spdneschutz
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Zum besseren Schutz gegen das
Eindringen von Spanen fiir die Hand-
ROTA-S plus 400-102 spannfutter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus
ROTA-S plus 500-162 SAV-11/2"-SW19 8702917 und ROTA-G.
ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 800-252 Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 1000-402 SAV-1 3/4"-SW24 8705087
ROTA-S plus 2.0 160-42
Konsolplatte ROTA-S plus 2.0 200-52 SPS 1601200 9966639
Standardm&Rig zum Umbau fiir alle ROTA-S plus 2.0 250-62 SPS 250 9966640
ROTA-S plus 2.0 Handspannfutter fiir ROTA-S plus 2.0 315-92 SPS315 9966641
stationdre Anwendungen. Die BaugrofRen ROTA-S plus 400-102
400 bis 630 sind auf Anfrage moglich. ROTA-S plus 500-162 SPS 400/500 9966642
5 n ; ROTA-S plus 630-252 SPS 630 9966607
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160-42 KSL160 0814270
ROTA-S plus 2.0 200-52 KSL 200 0814271
ROTA-S plus 2.0 250-62 KSL 250 0814272
ROTA-S plus 2.0 315-92 KSL 315 0814273
Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse

Hochleistungsfett als Standard zum ) Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-

.*’__ - =
regelmdRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.5 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S flex R.TA'S flex

Handspannfutter

schunk.com/rota-s-flex

Leicht. Flexibel. Effizient.
Handspannfutter ROTA-S flex

Das ROTA-S flex ist ein extrem gewichtserleichtertes Handspannfutter mit optimaler Zuganglichkeit zum Werkstiick. Das
Keilstangensystem des Drehfutters ermdglicht einen hohen Wirkungsgrad und ein prozesssicheres Spannen. Des
Weiteren besitzt das Futter verlangerte Fiihrungsbahnen und einen integrierten Backenschnellwechsel, was einen

vielseitigen Einsatz des Futters gewdhrleistet.
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R.TA-S flex ROTA-S flex

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

O Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

o

Hochste Flexibilitat durch verlangerte Fiihrungsbahnen
Extrem groBer Spannbereich fiir Innen- und AuBenspannung

o Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

Einsatzgebiet

ROTA-S flex

Das ROTA-S flex wurde speziell fiir Fras-Drehzentren
entwickelt und bietet hier zahlreiche Vorteile gegeniiber
herkommlichen Handspannfuttern. Durch den speziellen
Fokus auf den Leichtbau kann die Maschinendynamik
optimal ausgenutzt werden und es konnen selbst schwere
Bauteile beladen werden, ohne die Maschine permanent
an ihrer Belastungsgrenze zu bewegen. Der Backen-
schnellwechsel und die verldangerten Fiihrungsbahnen
bieten maximale Flexibilitat und ermdglichen eine
wirtschaftliche Spannung selbst bei geringen LosgrofRen.

© Keilstangenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Optimiertes Schmiersystem
O Befestigungsgewinde
© Backenschnellwechselsystem

0 Grundbacken mit schriger Verzahnung
(SFG)

@ standard-Backenschnittstelle

@ Wechselbare
Fiihrungsbahnverlangerung

© Schmutzunempfindliches Design

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S flex ROTA-S fex

Handspannfutter

L

14 (@50 g6)
14 (@32 g6b)

Abmessungen

0814810 269 129 124 80 231.8 - 277.1 W5 14kge M20 250 52.8-98. 29.5 22 10 h8 40 40 179 M8x1 20 H7
0814820 350 170 158.7 110 313.7 - 3741 280 14g5 M20 325  69.7-130.7 33.6 32 12h8 54 54 4L M12x1.5 26 H7
0814830 L75 230 176.9 135 424.5 - 487.9 350 18g6 M20 440 944 -157.9 41.6 45 18 h8 60 60 330 Mi16x1.5 30 H7
0814840 600 230 182.8 135 567.6 - 630.4 L50 22g6 M20 550 117.3 - 180.4 46.5 45 18 h8 60 60 450  M16x1.5 30 H7
0814850 680 280 218.8 156  609.6 - 692.8 490 22g6 M20 650 157.6 - 240.8 575 65 24 h8 82 82 452 M20 L0 H7

Technische Daten

Produktname Ident.-Nr. Verwendetes Max. Max. Max. Hub/Backe Max. Gewicht
Spannfutter Drehzahl Spannkraft Drehmoment Rundtisch-
moment
1/min (] Nm Nm kg

ROTA-S flex 550 0814810 ROTA-S plus 2.0 200 1000 100 120 7 2000 65
ROTA-S flex 700 0814820 ROTA-S plus 2.0 315 800 180 220 9.7 2000 170
ROTA-S flex 1000 0814830 ROTA-S plus 400 500 230 280 12 4000 360
ROTA-S flex 1200 0814840 ROTA-S plus 500 500 270 320 12 6300 490
ROTA-S flex 1400 0814850 ROTA-S plus 630 400 270 350 15 8000 830

® Spannfutter passend auf einen 22,5° Sternnuten-Tisch
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ROTA-S fex

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 IFT Set

Bezeichnung

1404235

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""'—'g

@ 400 mm zu messen.

o
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 IFT Adapter Set 1498512
Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von
SCHUNK Handspannfuttern. [ ] m—"
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550 SSH-D-1/2" 40-200 9938065
ROTA-S flex 700 SSH-D-1/2" 60-300 1301281
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 SSH-D-3/4" 80-400 1301023
Knarren
Ratsche zum schnellen Betdtigen von (D — . ]
SCHUNK Handspannfuttern. e —
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700 SSH-K 1/2"-350 115118
ROTA-S flex 1000 SSH-K 3/4"-510 9987240
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 SSH-K 3/4"-620 9987241

ROTA-S flex

Handspannfutter
Sechskant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer
Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-S flex 700 SAS-1112"-SW16 8705471
Vierkant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer
Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit Sechskant-
Anschluss.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200 SAV-I 3/4"-SW19 8705470
ROTA-S flex 1400 SAV-I 3/4"-SW24 8705476

Zentrierbolzen

Zum exakten Ausrichten von SCHUNK
ROTA-S flex Handspannfuttern auf dem
Maschinentisch.

Passend zu
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 7B §32

ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400

Bezeichnung Ident.-Nr.

0814847

7B @50 0814827

Verschlussdeckel ik
Zum Abdecken der Befestigungsschrauben - \-.J
des Futterkdrpers sowie der U

-
Fiihrungsbahnverldngerungen. Ly E LJ

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700 VSD M12 40009901
ROTA-S flex 1000 VSD M16 40009903
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 VSD M20 40009907

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S flex ROTA-S fex

Handspannfutter

Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse p—
Hochleistungsfett als Standard zum ; Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- - ———_

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

regelmaRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML £x2+2

Handspannfutter

schunk.com/rota-mli-flex

Alleskonner. Flexibel. Gewichtserleichtert.
Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2

Das ROTA-ML flex 2+2 von SCHUNK ist ein duRerst flexibles 4-Backen-Handspannfutter, das die Vorteile von 2-, 3- und
L-Backenfuttern auf Drehmaschinen sowie von Schraubstdocken auf Fras-Drehmaschinen kombiniert. Das patentierte
Antriebskonzept gewéhrleistet eine zentrische Spannung ohne Uberbestimmtheit. Dies erméglicht die prizise Spannung
von runden, kubischen und geometrisch unformigen Werkstiicken.
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ROTA-ML £ex2+2 ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

© Ausgleichsmechanismus
Ermdglicht ein verformungsunempfindliches Spannen auch von diinnwandigen Werkstiicken

© Patentiertes Antriebskonzept
Unabhdngige Anlage der Backenpaare mit anschlieBender zentrisch ausgleichender Werkstiickspannung

© Flexibles Spannsystem
Zum Spannen von runden, kubischen oder geometrisch unférmigen Werkstiicken

Einsatzgebiet

ROTA-ML flex 2+2

Spannen von runden, kubischen sowie geometrisch
unformigen Teilen — alles kein Problem fiir das
ROTA-ML flex 2+2. Dank patentiertem Antriebskonzept
mit gekoppelten Backenpaaren lassen sich jegliche
Werkstiickgeometrien zentrisch und ohne Uberbestimmt-
heit spannen. Die Futter finden insbesondere in
Speicherlosungen und auf Fras-Drehmaschinen
Anwendung, kdnnen aber auch auf Drehmaschinen
eingesetzt werden. Die spezielle Abdichtung ermoglicht
dariiber hinaus, dass auch Guss- und Schmiedeteile
bedenkenlos bearbeitet werden konnen.

© Keilstangenantrieb
@ Patentiertes Antriebskonzept

@ Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ zentrales Schmiersystem mit
Fettreservoir

© Abdichtung des Spannfutters

@ Lange Backenfiihrung

@ standard-Backenschnittstelle

@ Betiitigung iiber Sechskantanschluss
© Anzeigestift

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-M flex 2+2 ROTA-M 2ex2+2

Handspannfutter

o8B
oL

Abmessungen

1389670 260 1101 109 M16 28 7.4 44,6 - 54 283.4 40 17 HT n.2 19.5 76.5 86.2 M1
140091 315 1101 108.5 M16 28 7.4 LL4.6 - 54.1 387 40 17 HT 1.2 19.5 103.5 13.2 M12
1407684 400 139.6 138 M2y 31 330.2 55.2 - 69.7 432.6 50 21 H7 16.7 25 133.2 1452 M16

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr.  Verzahnung Max. Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
groRe Drehzahl Spannkraft Dreh- Backe
moment
1/min kN Nm kg
ROTA-M flex 2+2 260 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1389670 116" x 90° 2700 100 120 9.5 5.1 [
ROTA-M flex 2+2 315 IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1400911 116" x 90° 2200 100 120 9.5 5.1 63
ROTA-M flex 2+2 400 IS0 702-4  Nr.15(2380) 1407684 116" x 90° 1500 150 200 14.5 7.9 125

® Stationdre Anwendungen:
Fiir stationdre Anwendungen kann das ROTA-M flex 2+2 iiber standardisierte Konsol- und Adapterplatten (siehe
Zubehdr) nachgeriistet werden.
Einsatz 2-Backenspannung:
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusdtzlich ein Sperrdeckel bendtigt.
Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten (s. Zubehar).
Spannkraft 2-Backenspannung:
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.
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ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 242

Handspannfutter
C
1.0
—]
I
1 (&)}
3 -C'-c ] -
‘ [
=
o ; - 1
G @
B Il
o So |
un
Q
[
ﬂf
F
Abmessungen
Ident.-Nr. @B C F M (1] OR a b (] e f g ]
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1583348 52 Tk 115 68 - 85.3 3.3 539 60 25.5H7  18.8 31 173 186.9 M20
1570299 630 bl 15 68 - 85.3 3.3 648 60 255H7  18.8 31 211 2W1.6 M20
1573345 800 7.9 115 68 - 85.3 23 822 60 25.5H7 143 31 310.6  324.5 M20
1573346 1000 121.9 125 68 - 85.3 23 1025 60 25.5H7 143 31 K21 426 M20
1573347 1200 127.9 125 68 - 85.3 2.3 1227 60 255 H7 143 31 531 527 M20

Technische Daten

Produktname Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe

1/min Nm kg
ROTA-ML flex 2+2 500 1583348 3/32" x 90° 1500 180 210 17.3 12 130
ROTA-ML flex 2+2 630 1570299 3/32" x 90° 1300 180 210 17.3 12 167
ROTA-ML flex 2+2 800 1573345 Modul 2 1100 180 210 17.3 12 244
ROTA-ML flex 2+2 1000 1573346 Modul 2 850 180 210 17.3 12 396
ROTA-ML flex 2+2 1200 1573347 Modul 2 750 180 210 1.3 12 530

® Spannfutter passend auf einen 22,5°, 30° oder 45° Sternnuten-Tisch
Einsatz 2-Backenspannung:
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusdtzlich ein Sperrdeckel bendtigt.
Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten (s. Zubehor).
Spannkraft 2-Backenspannung:
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolbacken

Konsolbacke beweglich
Mit 3/32" x 90° oder Modul-2-Verzahnung.
Passende Aufsatzbacken siehe Spalte

JSchnittstelle”. h

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630 SKB-SV90° 100 W-100-1 1572700

ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+421200  SKB-M2100 W-100-1 1572701
Zubehor
Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Set 1404235

Messkopfadapter fiir 4-Backenspannung
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um
die Backenspannkraft von 4-Backenfut-
tern zu messen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT MAL 1452686

ROTA-ML 2x2+2

Konsolbacke fest =
Uber T-Nuten im Futtergesicht "‘"“-m\‘
positionierbar. - %
Passende Aufsatzbacken siehe Spalte t\ - e
LSchnittstelle". -

T

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SKB-F 100 W-100-1 1572658

Verldngerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B ® |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """‘ s

@ 400 mm zu messen. ‘-\

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Adapter Set 1498512

Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von

SCHUNK Handspannfuttern. [la————— ]

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000
ROTA-ML flex 2+2 1200

SSH-D-1/2" 40-200 9938065

SSH-D-1/2" 60-300 1301281

Knarren

Ratsche zum schnellen Betdtigen von (CD— . ]
SCHUNK Handspannfuttern. = —

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SSH-K1/2"-350 151118



ROTA-ML 2x2+2

Sechskant-Spannschliissel
Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SK SW12-160 1330869
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SL SW12-260 8704921
ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SK SW16-230 1330894
ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SL SW16-330 8704923
Sechskant-Spannschliisseladapter mit

Auswerfer

Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und

Knarren zum Betdtigen von SCHUNK

Handspannfuttern mit Sechskant-

Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SAS-11/2"-SW16 8705471

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolplatte

Fiir die Befestigung der ROTA-M flex 2+2 » = -~
Handspannfutter auf T-Nutentischen. Die | - /
Konsolplatte muss dabei immer noch an ‘k“"‘-—: "
den jeweiligen Maschinentisch angepasst ]
werden.

Passend zu Ident.-Nr.

Bezeichnung

ROTA-M flex 2+2 260 KSL flex 260 1452440
ROTA-M flex 2+2 315 KSL flex 315 1452441
ROTA-M flex 2+2 400 KSL flex 400 1452442

Adapterplatte
Als EinheitsgroRe fiir die BaugroRen @ 260
bis @ 400 mm.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
VERO-S

NSL3 400 ADP-NSL3 400 1454646
NSL3 turn 450-3 ADP-NSL3 turn 450 1454659
NSL3 turn 450-3-Z ADP-NSL3 turn 450-Z 1454670
NSL3 turn 570-5 ADP-NSL3 turn 570 1454668
NSL3 turn 570-5-Z ADP-NSL3 turn 570-Z 1454671

Sperrdeckel
Dient zur Blockierung eines Backenpaares
fiir eine 2-Backenspannung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SLC260-315 1471984

ROTA-M flex 2+2 400 SLC 400 1471987

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SLC 500-1200 1471989

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

kdnnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Handspannfutter

Drehfutter



oPK ROTA

Spannklauenkdsten

[=] s [m]
[=]%e

schunk.com/spk

Individuell. Langlebig. Bedienerfreundlich.
Spannklauenkasten SPK

Die Spannklauenkdsten SPK von SCHUNK bieten eine robuste Losung fiir Aufspannscheiben mit parallel verlaufenden
T-Nuten. lhr vollstandig geschlossener Backenantrieb gewdhrleistet dauerhaften Schutz vor Staub, Spanen und Kiihl-
schmiermitteln, was zu geringem VerschleiR und einer langen Lebensdauer fiihrt. Die Grundbacken des Spannklauen-
kastens sind entweder mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung erhadltlich, was eine hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatz-
backen erlaubt.
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ROTA SPK

Spannklauenkdsten

Funktionen & Highlights
—

© schmutzunempfindliches Design
Der vollstéandig geschlossene Backenantrieb garantiert permanent optimalen Schutz

o Individuelle Anpassung an die Aufspannscheibe lIhrer Maschine
Durch den variablen Spurweitenabstand kénnen die Spannklauenkdsten an lhre Aufspannscheibe angepasst
werden

© Hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatzbacken
Grundbacken mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung ermoglichen eine breite Auswahl an Aufsatzbacken

Einsatzgebiet

SPK

Die schmutzunempfindlichen Spannklauenkdsten von
SCHUNK sind speziell fiir individuelle Aufspannlésungen
auf Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten
konzipiert. Dank variabler Spurweiteneinstellung konnen
die Spannklauenkdsten kundenspezifisch an die jeweilige
Aufspannscheibe angepasst werden. Ein vollstdandig
geschlossener Backenantrieb garantiert permanent
optimalen Schutz vor Staub, Spanen und
Kiihlschmiermittel.

@ spindeltrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Volistindig gekapselte Spindel
O optimiertes Schmiersystem

© standard-Backenschnittstelle
@ Lange Backenfiihrung

© Querriegel
@ Betiitigung iiber Sechskantanschluss

Handspannfutter

Drehfutter



SPK ROTA

Spannklauenkdsten

Abmessungen

0812151 275 296 225 105 22 h6 (M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 165 140-180 30 21 60 18 45 60 30 230 9

25.5
0812150 2715 296 225 111 22h6(M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 165 180-220 30 21 H7  M20 16
0812161 320 341 265 115 22 h6 (M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 205 140-180 30 21 75 24 9 82 L0 265 9
0812160 320 341 265 127 22 h6(M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 205 220-260 30 21 30 H7 M2y 2
0812171 350 371 320 115 36 h6(M30) 28 h6 (M2L) 36 (M24) 50 220 180-220 30 21 75 24 1 8 40 285 9
0812170 350 371 320 127 36 h6(M30) 28 h6 (ML) 36 (M24) 50 220 220-260 30 21 30 H7 M24 2

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Verstellbereich  Spurweite Breite T-Nut Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe
kN Nm mm kg
SPK180 SV90° 0812151 332" x 90° 55 230 75 140 - 180 22-28 33.5
SPK180 KV 0812150 Kreuzversatz 55 230 75 140 - 180 22-28 33.5
SPK 220 SV90° 0812161 332" x 90° 68 330 90 180 - 220 22-28 52.7
SPK 220 KV 0812160 Kreuzversatz 68 330 90 180 - 220 22-28 52.7
SPK 260 SV90° 0812171 332" x 90° 75 360 100 220 - 260 28 -36 68.8
SPK 260 KV 0812170 Kreuzversatz 75 360 100 220 - 260 28 -36 68.8
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ROTA

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

SPK
Spannklauenkdsten

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [\7

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Handspannfutter

Drehfutter






Ubersicht Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechsel

Backenschnellwechsel RAPIDO-A2

ibersicht
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechsel

A Backenschnellwechselfutter ROTA THW3 Seite 74

Seite 82

Kraftspannfutter mit

Backenschnellwechsel

Drehfutter



ROTA THWS ROTA THW3

Backenschnellwechselfutter

O]

Ok

schunk.com/rota-thw3

ROTA THW3
225 - 66

Abgedichtet. Flexibel. Zuverlassig.
Backenschnellwechselfutter ROTA THW3

Das ROTA THW3 Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem bietet eine komplette Abdichtung und Dauer-
schmierung fiir konstante Spannkrdfte. Dank des patentierten Dichtsystems an den Schubbacken und am Ausklink-
mechanismus bleibt die Spannkraft erhalten, wahrend das Eindringen von Fett, feinen Spdanen oder Schmutz verhindert
wird.
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ROTA THW3 Ro1A T

Backenschnellwechselfutter

Funktionen & Highlights
—

© Abgedichtetes Kraftspannfutter
Durch die patentierte Abdichtung erreicht das ROTA THW3 deutlich ldangere Wartungsintervalle und bietet optimalen
Schutz gegen Spane und Schmutz

O Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

o GroRes Backenprogramm an Standard-Aufsatzbacken verfiigbar
Die enorme Vielzahl an Aufsatzbacken bietet garantiert die beste Losung fiir eine optimale Werkstiickspannung

Einsatzgebiet

ROTA THW3

Konstante Spannkrdfte, minimaler Wartungsaufwand
sowie eine hohe Energieeffizienz, und das alles bei einem
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem -
genau das verspricht das neue ROTA THW3. Durch das
Backenschnellwechselsystem eignen sich die Futter fiir
die flexible Fertigung ab LosgrofRe 1. Die patentierte
Abdichtung ermdglicht auRerdem den Einsatz bei
Anwendungen mit feinen Spanen und schmutzigen
Umgebungen.

@ Keilhakenantrieb in
Ringkolbenbauweise

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O Patentiertes Dichtsystem

© Befestigungsgewinde

0 Backenschnellwechselsystem
@ Verriegelungsmechanismus

9 Grundbacken mit gerader Verzahnung
(GBK)

Q Inlays an den Befestigungsbohrungen

Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechsel

Drehfutter



Rora TH3 ROTA THW3

Backenschnellwechselfutter

IS0 702-1 IS0 702-4
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Abmessungen

1366679 200 1011 52 M6Lx1.5 95 M0 107 0-175 1.5 104.8 53.6 - 93.3 225.L 20 8h8 32 19 65 M8/12 18 H7

1366680 200 1290 52  Mekxl5 123 M2 165 28.2-457 1.5 133.4 53.6-93.3 2254 20 8hs 32 19 65 M8/ 18 H7
1366681 200 171 52 Mekxl5 11 MI0 17 16.2-337 1.5 1048 53.6-93.3 2254 20 8hs 32 19 65  M82 18HI
1366682 200 1351 52  M6hxl.5 129 M2 155 342-517 1.5 1334 53.6-933 2254 20 8h8 32 19 65  M8M2 18 H
1366706 225 1116 66  M78x1.5 105 M2 137 0-21 1.8 1334 68.6-137 2742 22 10h8 40 23 85  M8/13 20 H7
1366707 225 128.6 66  M78x1.5 122 M2 1.7 14-38.4 1.8 1334 68.6-13.7 2742 22 10h8 40 23 85  M8/3 20 H7
1366708 225 1516 66  M78x1.5 15 M16 19 LO.L-6l4 1.8 1334 68.6-13.7 2742 22 10h8 40 23 85  M8[13 20 H7
1366710 265 1316 81  MIOX2 1243 M6 224 0-24 B4 1714 89.1-135.8 3246 26  12h8 40 26 104  M1220 20 H7
1366711 265 1576 81  M90x2 1503 M16 12 26-50 1.4 1334 89.1-135.8 3246 26 12h8 40 26 104  Mi2120 20 H7
1366712 265 159.6 81  M90x2 1523 M6 15  28-52 B4 1334 89.0-135.8 326 26 12h8 40 26 104  Mi220 20 H7
1366713 265 150.6 81  M90x2 3.3 M6 234 19 -43 B4 1L 890-135.8 3246 26 12h8 40 26 104  MI2020 20 H7
1366715 315  143.8 104 M52 1325 M6 19.2 0-25 .6 1L 103.6-1617 376.8 32 12h8 40 26 115  M2120 20 HT

1366716 315 162.8 104 MM5x2 151.5 M16 152 29 - 44 4.6 1714 103.6 -161.7  376.8 32 12h8 40 26 15 M12/20 20 H7

1366717 315 193.8 104 Mm5x2 182.5 M20 28 50 - 75 4.6 235 103.6-161.7 376.8 32 12h8 40 26 15 M12/20 20 H7

1366718 400  149.8 128 M140x2 139 M20 2.7 0-25 4.6 235 119.9 - 200 461.2 32 12h8 54 30 125 M12117 12 H7
1366719 400 170.8 128 M140x2 160 M20 207 21-46 4.6 ; 119.9 - 200 L61.2 32 m 54 30 125 M2 12 H7
1366720 400  204.8 128 M140x2 194 M2 31 55 - 60 4.6 ﬁ 119.9 - 200 461.2 32 W 54 30 125 M12117 - 12 H7
1366721 500 179.6 165 M175x2 169 M2t 357  0-30 4.6 337 147.5 - 249 569.8 45 m 60 35 160  M716/34 30 H7

1366722 500 217.6 165 M175x2 207  M20 23.5 38.4-68.4 4.6 235 147.5-249 569.8 45 18 h8 60 35 160 M16/34 30 H7
1366723 500 202.6 165 M175x2 192 M2 327 23.5-53.5 14.6  330.2 147.5-249 569.8 45 18 h8 60 35 160 M16/34 30 H7
1366724 630 179.6 165 M175x2 169 M2 257 0-30 4.6 330.2 188.3-296.8 665 45 18 h8 60 35 200  M16/34 30 H7
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ROTA THW3 ROrA THi3

Backenschnellwechselfutter

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/Backe Zahnteilung Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betatigungs- (H) moment
kraft

1/min kN kN kgm? kg
ROTATHW3200-52  1S0702-4  Nr.5(Z140) 1366679 6000 64 38 6.7 4.712 17.5 0m 18.6
ROTA THW3 200-52 1S0 702-4 Nr. 6 (2170) 1366680 6000 64 38 6.7 L.712 17.5 0.13 22.8
ROTA THW3 200-52 150 702-1 Nr. 5 1366681 6000 64 38 6.7 L.712 17.5 0.1 20
ROTA THW3 200-52 150 702-1 Nr. 6 1366682 6000 64 38 6.7 L.712 17.5 0.12 22
ROTA THW3 225-66 1S0 702-4 Nr. 6 (2170) 1366706 5400 82 [ 4 L.712 21 0.19 25.1
ROTA THW3 225-66 1S0 702-1 Nr. 6 1366707 5400 82 [ .4 L.712 21 0.19 26.8
ROTA THW3 225-66 150 702-1 Nr. 8 1366708 5400 82 [ .4 L.712 21 0.23 31
ROTA THW3 265-81 1S0 702-4 Nr. 6 (2170) 1366710 4000 15 59 8.2 5.498 24 0.48 49.3
ROTA THW3 265-81 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1366711 4000 15 59 8.2 5.498 24 0.44 43.3
ROTA THW3 265-81 1S0 702-1 Nr. 6 1366712 4000 115 59 8.2 5.498 24 0.48 49.3
ROTA THW3 265-81 150 702-1 Nr. 8 1366713 4000 115 59 8.2 5.498 24 0.47 471
ROTA THW3 315-104 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1366715 3600 150 80 8.6 5.498 25 0.83 58.1
ROTA THW3 315-104 1S0 702-1 Nr. 8 1366716 3600 150 80 8.6 5.498 25 0.86 61.8
ROTA THW3 315-104 1S0 702-1 Nr. 1 1366717 3600 150 80 8.6 5.498 25 1 2.7
ROTA THW3 400-128 IS0 702-4 Nr. 11 (Z300) 1366718 3000 240 128 8.6 5.498 25 2.35 103.2
ROTA THW3 400-128 S0 702-1 Nr. 11 1366719 3000 240 128 8.6 5.498 25 2.46 110.3
ROTA THW3 400-128 IS0 702-1 Nr. 15 1366720 3000 240 128 8.6 5.498 25 2.95 129.2
ROTA THW3 500-165 S0 702-4 Nr. 15 (2380) 1366721 2200 240 128 10.5 7 30 7.23 199.1
ROTA THW3 500-165 S0 702-1 Nr. 1 1366722 2200 240 128 10.5 7 30 7.83 225.1
ROTA THW3 500-165 150 702-1 Nr. 15 1366723 2200 240 128 10.5 7 30 1.52 209.3
ROTA THW3 630-165 S0 702-4 Nr. 20 (2520) 1366724 1700 240 128 10.5 7 30 14.2 292

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



Ro1A T ROTA THW3

Backenschnellwechselfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

I <
vl
B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu BA Gewicht
mm kg
SBS-G-W3 200 1442935 ROTA THW3 200-52 L6 39 0.3
SBS-G-W3 225 1442937 ROTA THW3 225-66 58 L6 0.6
SBS-G-W3 265 1442951 ROTA THW3 265-81 7 45 0.8
SBS-G-W3 315 1442955 ROTA THW3 315-104 oL 56 1.4
SBS-G-W3 400 1447526 ROTA THW3 400-128 18 56 2.1
ROTA THW3 500-165
SBS-G-W3 500/630 1447529 ROTA THW3 630-165 155 75 3.6

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

2D
K

DG (3x120°)
J

aC
DA

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Gewicht
kg
SBS-T-W3 200 1444933 ROTA THW3 200-52 46 30.5 42 46.5 30.5 -1 142.5 30 MLx8 M27 1.2
SBS-T-W3 225 1444951 ROTA THW3 225-66 58 32.5 51 55.5 325 -1 141.8 35 M5x10 M27 1.8
SBS-T-W3 265 1444958 ROTA THW3 265-81 il 39.5 61 65.5 39.5-1M 141.8 40 M5x10 M27 2.5
SBS-T-W3 315 1444960 ROTA THW3 315-104 91 4.5 75 80.5 n.s5-1m 155.8 50 M6x12 M27 L

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen
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ROTA THW3 Ro1A T

Backenschnellwechselfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel I1SO 702-1

FF(K)-T1 _H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 ~ H _
B Sl
i Zg ] I
= Fa 8/~ 8 Fa 888
| %, /] ot
: r ' ;
5 |
Technische Daten
Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm
FF-T2 Z140-A4 FF-T2 0805000  ROTA THW3 200-52 Nr. & 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6  104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTA THW3 200-52 Nr.5  79.6 7140 11 (6x60°) 16 104.8
FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  ROTA THW3 200-52 Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4  104.8
FF-T2 Z170-A5 FF-T2 0805001  ROTA THW3 225-66 Nr.5  79.6 2170 11(6x60°) 18 M12 (12x30°) 25 104.8  133.4
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  ROTA THW3 225-66 Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 2170-A8 FF-T3 0801001 ROTA THW3 225-66 Nr.8 113 2170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 7.4 1334
ROTA THW3 265-81 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA THW3 315-104 Nr.5  79.6 7220  11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA THW3 265-81 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTA THW3 315-104 Nr.6  103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 1334 7L
ROTA THW3 265-81 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTA THW3 315-104 Nr.8  136.2 7220  17(2x180°) 19 1714
ROTA THW3 265-81
FF-T3 2220-A1 FF-T3 0803003  ROTA THW3 315-104 Nr. 11 130 7220 21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 1714
ROTA THW3 265-81
FF-T3 Z220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA THW3 315-104 Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 174
ROTA THW3 265-81
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA THW3 315-104 N 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  ROTA THW3 400-128 Nr.6  103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 2300-A8 FF-T2 0805005  ROTA THW3 400-128 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 7.4 235
22 (6x60°)
FF-T12300-AN FF-T1 0803004  ROTA THW3 400-128 Nr 11 1929 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA THW3 400-128 Nr. 15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA THW3 400-128 Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 2380-A8 FF-T2 0805010  ROTA THW3 500-165 Nr.8 136.2 7380  17(6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M2t (6x60°)
FF-T2 Z380-A11 FF-T2 0803006  ROTA THW3 500-165 Nr 11 1929 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA THW3 500-165 Nr.15 2815 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T2 Z520-A20 FF-T2 0805008  ROTA THW3 630-165 Nr.20 290 7520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2  463.6

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel
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ROTA THW3
Backenschnellwechselfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA THW3 200-52
ROTA THWS3 225-66
ROTA THW3 265-81
ROTA THWS3 315-104
ROTA THW3 400-128
ROTA THW3 500-165
ROTA THW3 630-165 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B b |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """' s

@ 400 mm zu messen. ‘_\

Passend zu

ROTA THW3 400-128
ROTA THW3 500-165
ROTA THW3 630-165

Bezeichnung Ident.-Nr.

IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

80

ROTA THW3

Ausklinkschliissel

Schliissel zum schnellen Wechseln der
Backen bei Kraftspannfuttern mit
Backenschnellwechselsystem.

Passend zu

ROTA THW3 200-52
ROTA THW3 225-66
ROTA THW3 265-81
ROTA THWS3 315-104
ROTA THW3 400-128
ROTA THW3 500-165
ROTA THW3 630-165

Bezeichnung Ident.-Nr.

SSH-A SW6-128 8705452

SSH-A SW8-148 8703298

Montageschliissel

Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem
Gewindering als Schliisselausfiihrung mit
in den Gewindering einrastenden
Mitnahmestiften.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA THWS3 265-81 SSH-MN $81-228 1383213
ROTA THWS3 315-104 SSH-MN @104-228 1375097
ROTA THWS3 400-128 SSH-MN @128-228 1461383
ROTA THW3 500-165

ROTA THWS3 630-165 SSH-MN $165-228 1446103

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

schunk.com/rapido-a2

R®TA MNMCF plus2
260 — 86

Schnell. Komfortabel. Automatisierbar.
Backenschnellwechsel RAPIDO-A2

Das Backenschnellwechselsystem RAPIDO-A2 von SCHUNK ermdglicht einen sekundenschnellen, werkzeuglosen Backen-
wechsel. Dabei dauert der Backenwechsel bei einem herkommlichen 3-Backen-Drehfutter maximal 60 Sekunden und
bietet eine Wechselwiederholgenauigkeit von 0,02 mm. Das Backenschnellwechselsystem ist sowohl mit Durchgangs-
bohrung (ROTA NCF plus 2) als auch ohne Durchgangsbohrung (ROTA NCO) erhdltlich.
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Funktionen & Highlights
—

© Manuell oder voll automatisiert fiir ausgewshlte SCHUNK Kraftspannfutter einsetzbar
Je nach Kundenanforderung sehr flexibel einsetzbares System

© Komfortables Backenschnellwechselsystem
Sekundenschneller, voll integrierter Spannbackenwechsel in unter 60 Sekunden ganz ohne Werkzeug

o Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

Einsatzgebiet

RAPIDO-A2

Das RAPIDO-A2 Backenschnellwechselsystem wurde
speziell fiir die Herausforderungen in der Automatisierung
und fiir eine hohe Teilevarianz entwickelt. Das System
verspricht minimale Ristzeiten und ermoglicht sowohl
einen manuellen, werkzeuglosen Backenwechsel als auch
einen automatisierten Backenwechsel per Roboter.
Dadurch steigert das Backenschnellwechselsystem lhre
Produktivitat und ldsst Sie durch die maximale Flexibilitdt
und kiirzeste Reaktionszeit Thnrem Wettbewerb einen
Schritt voraus sein.

@ Drehfutter

© RAPID0O-A2 Grundbacke

© RAPIDO Wechseleinsatz

@ RAPIDO Doppelschnittstelle
© Betitigungsbolzen

@ Verriegelungsbolzen

@ standardisierte Greiferfinger
© Greifereinheit

© Betitigungszylinder

Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

H
c
a
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Abmessungen

1520664 215 24 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 43.0-48.4 238 40 28.3 56.6 12
1520665 260 133 86 M9ux1.5 102 M16 25 0.8 -20.8 20 7.4 53.6 - 58.9 289 50 35.8 7.6 4
1520666 315 143 104 M115x2 112 M16 25 0.8 -20.8 221 1714 63 -68.1 330 50 42 8L 16
1520667 400 164 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 76.5-84.5 406 60 56 12 20

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trégheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment

kraft
1/min kN mm kgm? kg

ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (2170) 1520664 RAPIDO 4000 85 35.5 5.3 20 0.14 20
ROTA NCF plus 2 260-86 150 702-4  Nr. 8 (2220) 1520665 RAPIDO 3500 10 L7 5.3 20 0.35 32
ROTA NCF plus 2 315-104 1S0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1520666 RAPIDO 3000 130 58 5.3 20 0.69 54
ROTA NCF 400-120 IS0 7024 Nr.11(Z300) 1520667 RAPIDO 2500 187.5 7 8 30 1.95 10
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

2B
oL

Abmessungen

1520668 210 m 80 M12 18.5 30 - 57 50 133.4 33.4-L2.4 232 40 28.3 56.6 1k
1520669 260 n8 87 M16 23.6 30 - 60 55 133.4 43.7-53.7 280 50 35.8 71.6 1k
1520670 315 132 101 M16 246 30-70 55 7.4 58.7-717 338 50 42 84 16
1520671 400 145 ng M20 30 30 - 60 55 235  69.3-8L4.6 415 65 56 12 20

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment
kraft

1/min kN kgm? kg
ROTA NCO 210 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 1520668 RAPIDO 3000 85 37.5 9 27 0.14 21
ROTA NCO 260 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1520669 RAPIDO 2800 110 45 10 30 0.35 37
ROTA NCO 315 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1520670 RAPIDO 2300 130 62 13 40 0.86 59
ROTA NCO 400 IS0 702-4  Nr. 11(Z300) 1520671 RAPIDO 1700 185 83 15 45 0.34 108

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel RAPID@'AZ

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

N
L

B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu BA B K Gewicht
mm mm kg

SBS-G-C215 8703755 ROTA NCF plus 2 215-66 66 37 M16x1.5 0.8

SBS-G-(2 260 8705191 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 M16x1.5 0.8

SBS-G-(2 315 8705198 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L M16x1.5 1.6

SBS-G-C 400 8704560 ROTA NCF 400-120 120 [l [
Schutzbiichse mit Auswerfer

F E
Y ﬁj\
8 0
- S
‘ <
i I 78
- B |

Technische Daten

Bezeichnung Passend zu (1]} ] [1]e @D E F K

mm mm mm mm mm mm

SBS-A-( 215 ROTA NCF plus 2 215-66 66 37 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 260 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 315 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L4 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wahlbar.
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Schutzbiichse mit Spritzdiisen

F H B
\
. -
§ =l
ps
E
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA B (1] @D F [1]¢ H Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg
SBS-S-C 215 8703753 ROTA NCF plus 2 215-66 66 5 32 32 L7 L9 M6x10 1.6
SBS-S-(2 260 8705189 ROTA NCF plus 2260-86 86 5 L8 32 L7 67 M6x10 2.7
SBS-5-(2 315 8705196 ROTA NCF plus 2 315-104 104 5 48 32 L7 76 M6x10 4.2

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

g
G (3x120°)
oc |

N

I

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Gewicht
kg
SBS-T-C 215 8703749 ROTA NCF plus 2 215-66 51 55.5 0-110.8 97.8 35 M5x10 M27 2
SBS-T-(2 260 8705185 ROTA NCF plus 2260-86 61 65.5 0-110.8 96.8 40 M5x10 M27 3.2
SBS-T-(2 315 8705192 ROTA NCF plus 2315-104 75 80.5 0-110.8 104.8 50 M6x12 M27 4.9

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 _H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 - H _
3 f / g
Z 3 ] 8 *L ””” &
7 I et
1) ] f
Fla 188 | Fa 88 = 888
r |
7,()‘4[
o ! l
R | 2
Technische Daten
Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 D3 D4 D5 (¢] H T T2
mm mm mm mm mm mm
ROTA NCF plus 2 215-66
FF-T2 2170-A5 FF-T2 0805001  ROTA NCO 210 Nr.5  79.6 7170 11 (6x60°) 18 M12 (12 x 30°) 25 104.8  133.4
ROTA NCF plus 2 215-66
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001 ROTA NCO 210 Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
ROTA NCF plus 2 215-66 M12 (6x60°)
FF-T3 2170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NCO 210 Nr.8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 1714 1334
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA NCO 315 Nr.5  79.6 7220  11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTA NCO 315 Nr.6  103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 1334 7L
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTA NCO 315 Nr.8  136.2 7220 17 (2x180°) 19 171.4

ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260
FF-T3 2220-A11 FF-T3 0803003  ROTA N(CO 315 Nr. 11 130 7220 21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 171.4
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260
FF-T3 2220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA NCO 315 Nr. 15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260

FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA NCO 315 Nr. 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 174
ROTA NCF 400-120 M20 (6x60°)

FF-T2 2300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NCO 400 Nr.6  103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
ROTA NCF 400-120 M20 (6x60°)

FF-T2 Z300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NCO 400 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 7.6 235
ROTA NCF 400-120 22 (6x60°)

FF-T12300-A11 FF-T1 0803004  ROTA NCO 400 Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
ROTA NCF 400-120

FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NCO 400 Nr. 15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 (€] H T1 T2
mm mm mm mm mm mm

ROTA NCF 400-120
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA NCO 400 Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groR wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2
Backenschnellwechsel

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCF plus 2 215-66

ROTA NCF plus 2 260-86

ROTA NCF plus 2 315-104

ROTA NCF 400-120

ROTA NCO 210

ROTA NCO 260

ROTA NCO 315

ROTA NCO 400 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verlangerungsset fiir GroBfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B "
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""'“' s

@ 400 mm zu messen. ‘_\

Passend zu

ROTA NCF 400-120
ROTA NCO 400

Bezeichnung Ident.-Nr.

IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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RAPIDO-A2

Montageschliissel
Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei T~
Betdtigungsnasen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCF plus 2 260-86 SSH-MR #86-150 8703837
ROTA NCF plus 2 315-104 SSH-MR @#104-150-3 8703808
Montageschliissel

Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Schliisselausfiihrung mit

in den Gewindering einrastenden

Mitnahmestiften.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA NCF 400-120 SSH-MN §120-228 8700302

Modifikation Kiihlschmierstoffzufuhr
Kiihlschmierstoffdurchfiihrung mit
integriertem Riickschlagventil und
Spritzdiise.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA NCO 210 ROTA NCO-K 210 0856212

ROTA NCO 260 ROTA NCO-K 260 0856222

ROTA NCO 315 ROTA NCO-K 315 0856232

ROTA NCO 400 ROTA NCO-K 400 0856242

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- e

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- {\9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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Ubersicht Kraftspannfutter

Kraftspannfutter ROTA NCE

Kraftspannfutter ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter ROTA NCO

Kraftspannfutter ROTA NCO2

Kraftspannfutter ROTA NCR

Kraftspannfutter ROTA NCR-A

Kraftspannfutter ROTA 2B

ibersicht
Kraftspannfutter

Seite 94

Seite 102

Seite 114

Seite 124

Seite 130

Seite 136

Seite 142

Seite 148

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA N ROTA NCE

Kraftspannfutter

[=] 5 =]

[=]

schunk.com/rota-nce

Leicht. Robust. Energieeffizient.
Kraftspannfutter ROTA NCE

Das SCHUNK ROTA NCE vereint Leichtbau, hochste Belastbarkeit und eine aulRergewdhnliche Formsprache. Die Geometrie
des Drehfutters wurde so an den Kraftfluss angepasst, dass trotz der Leichtbaugeometrie eine maximale Steifigkeit
gewadhrleistet ist. Im Vergleich zu herkommlichen Drehfuttern wird die Massentragheit je nach BaugrofRe um bis zu

40 % reduziert.
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ROTA NCE RoTA Nee

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

0 Energieeffizient durch extrem geringe Eigenmasse
Kiirzere Taktzeiten und geringere Energiekosten

© oOptimiertes Schmiersystem
Garantiert dauerhaft hohe Spannkrafte

© Universelles Kraftspannfutter
Backenschnittstelle mit 116" x 90° oder 1.5 mm x 60°

Einsatzgebiet

ROTA NCE

Das ROTA NCE bietet ideale Voraussetzungen fiir eine hohe
Prozessdynamik und Produktivitdt bei geringem Energie-
verbrauch. Insbesondere in der GroBserienfertigung kann
das Leichtbaufutter aufgrund des um bis zu 40 % verrin-
gerten Tragheitsmoments seine Starken ausspielen. Dabei
bietet das Futter auRerdem die ideale Voraussetzung fiir

die Energiemanagement-Zertifizierung DIN EN 1SO 50001.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O Optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

0 Grundbackenschnittstelle
© Backenhubanzeige

@ zugbiichsenrohling

© Gewichtsoptimiertes Design

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCE
Kraftspannfutter

ROTA NCE
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Abmessungen

1334152 24 62.5 38  M38x15 62 MO 15 0-14 no o826 - B 2.5 10H

0808010 170 78 53 M60x2 76 M0 16  -3-11 75 1048 36.9-402 1778 32 WHT 8  min.18 39.2 472 Mi0
0808011 170 93 53 M60x2 91 M0 16 12-26 75 1068 36.9-402 15 178 32 WHT 8  min.18 39.2 472 M0
0808012 170 78 53 M60x2 76 M0 16  -3-11 75 1048 36.9-402 1778 32 122HT 7 20 395 472 M0
0808013 170 93 53 M60x2 91 M0 16 12-26 75 1048 36.9-402 15 178 32 12HT 81 20 395 47.2 M0
0808020 210 89 66 M75x2 8 M2 17 -21-159  18.5 133.4 46 - 50.2 218537 7THT 95 min.19 47 574 M2
0808021 210 106 66 M75x2 104 M2 15  14.9-32.9 18.5 133.4 46 - 50.2 7 285 37 7THT 95 min.19 47 574 M2
0808022 210 89 66 M75x2 8 M2 17 -21-159 185 1334 46-502 2185 37 WHT 91 25 467 STL M
0808023 210 106 66 M75x2 104 M2 15  13.5-31.4  18.5 133.4 46 - 50.2 7 218537 WHT 91 25 467 STL M2
0808030 254 O97.5 81 M90x2 95 M6 23  -10.6-104 23 1714 S545-594 264 45 21H7 135 min.25 58.6 707 M6
0808031 254 122.5 81 M90x2 120 M6 25 12.5-33.5 23 1714 S545-59.4 25 264 45 21H7 135 min.25 58.6 707 M6
0808032 254 1155 81  MO0x2 13 MI6 23  55-265 23 1714 545-59.4 18 264 45  21H7 135 min.25 58.6 707 Mi6
0808033 254 O7.5 81 M90x2 95 M6 23  -10.6-10.4 23 1714 545-594 264 45 16H7 9 30 509 707 M2
0808034 254 122.5 81 M90x2 120 M6 19  12.5-335 23 1714 545-594 25 264 45 16H7 9 30 509 707 M2
0808035 254 1155 81 M90x2 113 M6 23  5.5-265 23 171k 545-594 18 264 45 16H7 9 30 509 707 M2
0808040 310 105 106 MI5x2 102 M6 24.6 -17-8 28 ML 68.8-74.6 3322 50 21H7 1.8 min.26 725 845 Mi6
0808042 310 123 106 MI5x2 120 M6 21.6 1-26 28 174 68.8-746 18 3322 50 21H7 1.8 min.26 72.5 845 M6
0808043 310 141 106 MI5x2 138 M6 32 19 - bk 28 174 68.8-746 36 3322 50 21H7 1.8 min.26 72.5 845 Mi6
0808044 310 105 106 MI5x2 102 M6 24.6 -17-8 28 ML 68.8-74.6 3322 50 21H7  10.8 30 73 845 M6
0808046 310 123 106 MI5x2 120 M6 216 1-26 28 L 68.8-746 18 3322 50 21H7T  10.8 30 73 845 M6
0808047 310 141 106 MI5x2 138 M6 32 19 - bk 28 174 68.8-746 36 3322 50 21H7  10.8 30 713 845 M6
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ROTA NCE

Technische Daten

Produktname

ROTA NCE 130-38
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106

Spindeltyp Spindel-
groBe

1S0 702-4
150 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
1S0 702-4
150 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
1S0 702-4
150 702-1
1S0 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
150 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
1S0 702-1
150 702-4
1S0 702-1
1S0 702-1

7100

N

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

N

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

N

Nr.
Nr.

=

=

=

5 (2140)
5
5 (214:0)
5
6 (2170)
6
6 (2170)
6
8 (2220)
6

(2220)

(2220)

® || o |

1
8 (2220)
8
1

Ident.-Nr.

1334152
0808010
080801
0808012
0808013
0808020
0808021
0808022
0808023
0808030
0808031
0808032
0808033
0808034
0808035
0808040
0808042
0808043
0808044
0808046
0808047

Verzahnung

Kreuzversatz
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
116" x 90°
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°
116" x 90°
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°

Max.
Drehzahl

1/min
7500
6000
6000
6000
6000
5000
5000
5000
5000
4500
4500
4500
4500
4500
4500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

Max.
Spannkraft

kN

45

65

65

65

65

100
100
100
100
130
130
130
130
130
130
155
155
155
155
155
155

Max.
Betdtigungs-
kraft

@ Detaillierte Abmessungen zu den Varianten mit Kreuzversatz finden Sie online.

Hub/
Backe

Kolbenhub Trdgheits-

ROTA NCE
Kraftspannfutter

Gewicht

moment

kgm? (¢:4
0.009 41
0.032 8.6
0.035 9.7
0.032 8.6
0.035 9.7
0.08 15
0.092 16.7
0.08 15
0.092 16.7
0.195 24
0.235 28.9
0.22 26.5
0.195 24
0.235 28.9
0.22 26.5
0.44 37.7
0.465 40.6
0.62 49.8
0.44 37.7
0.465 40.3
0.62 49.8

Kraftspannfutter

Drehfutter



Rorh NeE ROTA NCE

Kraftspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

g ;
’Qﬁ 'l: I
& FVPTIRY
8 * Ll g8 1]
N | LAY
. i
,E,
/
HJ

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
kg
SBS-T-E 165 1300323 42 46.5 0-10 104.5 30 M4x8 M27 1.4
SBS-T-E 210 BNLLK 51 55.5 0-110 91.5 35 M5x10 M27 2.1
SBS-T-E 260 1300324 61 65.5 0-110 95 Lo M5x10 M27 2.9
SBS-T-E 315 1344116 75 80.5 0-110 104.5 50 Mé6x12 M27 4.6

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

Schutzbiichse mit Auswerfer

@D
]
@C

(LT
oA

B
Technische Daten
Bezeichnung PA B [1]e @D E F K
mm mm mm mm mm mm

SBS-A-E 165 53 29.9 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-E 210 66 36 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-E 260 81 39 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-E 315 104 L 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wadhlbar.
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ROTA NCE RoTA Nee

Kraftspannfutter

Schutzbiichse mit Spritzdiisen

- F 4. B
2 I
=y g
[a) X F ] Q = <
S ;[L 1 SRS
S . 8
— 1
_E_|
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. @A B 1o @D F [1]¢ H Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg
SBS-S-E 165 1300316 53 5 25 32 34 39 M6X10 0.9
SBS-S-E 210 BILLO 66 5 32 32 47 49 M6X10 16
SBS-S-E 260 1300317 81 5 48 32 47 67 M6X10 2.2
SBS-S-E 315 1344115 104 5 70 EY) u7 85 M6X10 4.2
Schutzbiichse geschlossen
/]
/
¥I g
B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. @A B K Gewicht
mm mm (¢:4
SBS-G-E 165 1300320 53 29.9 M16x1.5 0.4
SBS-G-E 210 1311442 66 36.7 M16x1.5 0.7
SBS-G-E 260 1300322 81 39 M16x1.5 1

SBS-G-E 315 1344113 104 Ly M16x1.5 1.6

Kraftspannfutter

Drehfutter



Rorh NeE ROTA NCE

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 - H_ FF(K)-T2 - H _ FF(K)-T3 - H
3 17 7 A, b
3 | 8 T j iy )
77 J»L‘i_ I et & /
| jz i [ f A \-‘
‘ - % -"-.

T
D1
L
T
i
T
D2
D3
m
D1
D2
T2
D3
T
D1
D2
T2
D3

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm
FF-T12100-AL FF-T1 0803010  Nr. & 61 7100 11 (6x60°) 12 82.6
FF-T3 2100-A5 FF-T3 0801008  Nr. 5 66 7100 11 (6x60°) 17 M10 (6x60°) 30 104.8 82.6
12 (6x60°)
FFK-T1 Z140-A5 FF-T1 0805120 Nr. 5 79.6 7140 12 (3x120°) 15 104.8
FFK-T3 Z140-A6 FF-T3 0805115 Nr. 6 80 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4 104.8
M12 (6x60°)
FFK-T2 Z170-A5 FF-T2 0805109  Nr.5 79.6 7170 11 (6x60°) 17 M12 (3x120°) 25 104.8 133.4
14 (6x60°)
FFK-T12170-A6 FF-T1 0805102 Nr. 6 103.2 7170 14 (3x120°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FFK-T3 2170-A8 FF-T3 080511 Nr. 8 110 7170 17 (6x60°) 26 M12 (3x120°) 40 171.4 133.4
11(6x60°) M16 (6x60°)
FFK-T2 7220-A5 FF-T2 0805113 Nr. 5 79.6 1220 11 (3x120°) 17 M16 (3x120°) 28 104.8 7.4
M16 (6x60°)
FFK-T2 2220-A6 FF-T2 0805122 Nr. 6 103.2 7220 14 (6x60°) 20 M16 (3x120°) 25 133.4 171.4
18 (6x60°)
FFK-T12220-A8 FF-T1 0805123 Nr. 8 136.2 1220 18 (3x120°) 18 171.4
M16 (6x60°)
FFK-T3 2220-A11 FF-T3 0805121 Nr. 11 148 7220 21 (6x60°) 32 M16 (3x120°) 36 235 7.4
18 (6x60°)
FFK-T12220-A8 FF-T1 0805124  Nr. 8 136.2 7220 18 (3x120°) 18 171.4

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groR wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
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ROTA NCE RoTA Nee

Kraftspannfutter
Zubehor
Spannkraftmessgerat Montageschliissel
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-, Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem .
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min. Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei
Betdtigungsnasen.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCE 130-38 ROTA NCE 165-53 SSH-MR @53-122.5 1301751
ROTA NCE 165-53 ROTA NCE 210-66 SSH-MR @#66-130 1301752
ROTA NCE 210-66 ROTA NCE 260-81 SSH-MR #81-165 1301753
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 315-106 IFT Set 1406235 ROTA NCE 315-106 SSH-MR @#106-165 1301754
Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse —
Hochleistungsfett als Standard zum ) Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —
regelmdRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- 9
von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg
Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2 ROTA NC5us2

Kraftspannfutter

schunk.com/rota-nc-plus2

TR T RN s 2
WP S S

Universell. Prazise. Langlebig.
Kraftspannfutter ROTA NC plus 2

Das Kraftspannfutter ROTA NC plus 2 ist flir hochste Anspriiche auf modernen Drehmaschinen entwickelt worden.
Besonders robuste, gehdrtete und geschliffene Flachfiihrungen gewdhrleisten auch unter Maximalbelastung eine
prozessstabile Funktion. Durch den doppelt gefiihrten Futterkolben wird eine auRergewdhnlich hohe Steifigkeit und
Prazision erzielt. Das modulare, abgedichtete Schutzbiichsensystem erhoht die Flexibilitat fiir unterschiedlichste

Anwendungen.
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ROTA NC 51us2 ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Prazisions-Keilhaken-Kraftspannfutter fiir hochste Qualitdtsanspriiche
Ermdglicht exzellente Bearbeitungsergebnisse

Modulares Schutzbiichsensystem
Durch auswechselbare Schutzbiichsen optimale Anpassung an neue Spannaufgaben

© GroRe Futterbohrung
Bearbeitung aller gangigen Rohrdurchmesser

o

Einsatzgebiet

ROTA NC plus 2

Die Baureihe ROTA NC plus 2 ist das universell einsetzbare
Kraftspannfutter. Die groRe Bandbreite an 2-, 3- und
4-Backenfuttern ermdglicht es, nahezu alle Kunden-
anforderungen auf Drehmaschinen zu bedienen. Das
modulare, abgedichtete Schutzbiichsensystem erhoht
die Flexibilitat zusatzlich. Auch im Bereich der Sonder-
applikationen wird diese Baureihe gerne als Basis
genommen.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

@ Verzahnung der Grundbacken

© Robuster und weiterentwickelter
Keilhaken

@ Innovative Kolbenfiihrung

© Gewichtsoptimiertes Design

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2 ROTA NC pus2

Kraftspannfutter

Abmessungen

0852106 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 min.19 4.1 481 MI10
0852107 185 MM 52 M67x1.5 109 M0 17 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 min.19 411 481 MI10
0852108 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 20 411 481 MI10
0852109 185 95 52 M67x1.5 109 M0 17 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 20 411 481 MI10
0852116 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
0852117 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
0852118 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 14 H7 7.5 25 47.5 55,5 M12
0852119 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 4 HY 7.5 25 475 555 M12
0852126 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 17LL N 266 L5 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0852127 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 1714 64 266 45 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0852128 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 174 6L 266 45 16 H7 7 30 61 69 M12
0852129 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 174 6L 266 L5 16 H7 7 30 61 69 M12
0852136 315 n4 104 MN5x2 112 M6 25 0.8 -20.8 227 174 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0852137 315 134 104 M115x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0852138 315 ne 104 M15x2 112 M6 25 0.8-20.8 2.7 1.4 8 321 50 21H7 n 30 77 85.5 Mi6
0852139 315 134 104 MN5x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 n 30 7 85.5 Mi6

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment
kraft
1/min kN kN kgm?
ROTA NC plus 2185-52 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0852106 116" x 90° 5000 72 30 5.3 20 0.068 4
ROTA NC plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0852107 116" x 90° 5000 72 30 5.3 20 0.072 16
ROTA NC plus 2185-52 S0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0852108 1.5 mm x 60° 5000 72 30 5.3 20 0.068 b
ROTA NC plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0852109 1.5 mm x 60° 5000 72 30 5.3 20 0.072 16
ROTA NC plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (2170) 0852116 116" x 90° 5000 100 42 5.3 20 0.12 19
ROTA NC plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0852117 116" x 90° 5000 100 42 5.3 20 0.13 21
ROTA NC plus 2215-66  1S0702-4  Nr. 6 (Z170) 0852118 1.5 mm x 60° 5000 100 42 5.3 20 0.12 19
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ROTA NC P&‘Sz ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NC plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0852119 1.5 mm x 60° 5000 100 42 5.3 20 0.13 21
ROTANC plus 2260-86 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0852126 116" x 90° 4000 140 60 5.3 20 0.29 30
ROTA NC plus 2260-86 150 702-1 Nr. 8 0852127 116" x 90° 4000 140 60 5.3 20 0.31 35
ROTANC plus 2260-86 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0852128 1.5 mm x 60° 4000 140 60 5.3 20 0.29 30
ROTA NC plus 2 260-86 150 702-1 Nr. 8 0852129 1.5 mm x 60° 4000 140 60 5.3 20 0.31 35
ROTA NC plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0852136 116" x 90° 3500 160 70 5.3 20 0.62 L7
ROTA NC plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0852137 116" x 90° 3500 160 70 5.3 20 0.64 51
ROTA NC plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (7220) 0852138 1.5 mm x 60° 3500 160 70 5.3 20 0.62 L7
ROTA NC plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0852139 1.5 mm x 60° 3500 160 70 5.3 20 0.64 51

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2/2 ROTA NC pws2

Kraftspannfutter
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Abmessungen

d min. fmax. g

1344272 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 2 48.1 M10
1316839 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H 7.8 47.5 55.5  M12
1316843 260 104 86 M9Lx1.5 102 M16 25 0.7-20.7 20.1 171.4 6L 266 L5 21 H7 10.1 L7 69 M16
1316845 315 14 104 M15x2 112 M16 25 0.8 -20.8 22.7 7.4 w8 32 50 21 H 10 7 85.5 Mi6

1348228 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 A 48.1 M10
1348229 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 4 H7 7.5 47.5 55.5 M1
1348230 260 104 86 M9Lx1.5 102 M16 25 0.7-20.7 20.1 171.4 6L 266 L5 16 H7 7 61 69 M16

1331433 315 14 104 M115x2 112 M16 25 0.8 -20.8 22.7 7.4 w8 321 50 21 H7 10 .5 85.5 M16

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe moment

kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NC plus 2185-52/2 1SO 702-4 Nr. 5 (Z14:0) 1344272 116" x 90° 4700 48 20 5.3 20 0.068 16
ROTA NC plus 2 215-66/2 150 702-4  Nr. 6 (170) 1316839 116" x 90° 4200 66 28 5.3 20 0.12 20
ROTA NC plus 2
260-86/2 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 1316843 116" x 90° 3500 95 Lo 5.3 20 0.29 33
ROTA NC plus 2
315-104/2 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1316845 116" x 90° 2800 106 L6 5.3 20 0.69 L7
ROTA NC plus 2 185-52/2 150 702-4  Nr. 5 (Z140) 1348228 1.5 mm x 60° 4700 48 20 5.3 20 0.068 16
ROTA NC plus 2 215-66/2 150 702-4  Nr. 6 (2170) 1348229 1.5 mm x 60° 4200 66 28 5.3 20 0.12 20
ROTANC plus 2
260-86/2 IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1348230 1.5 mm x 60° 3500 95 40 5.3 20 0.29 33
ROTA NC plus 2
315-104/2 IS0 702-4  Nr. 8 (220) 1331433 1.5 mm x 60° 2800 106 L6 5.3 20 0.69 L7
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ROTA NC P&‘Sz ROTA NC plus 2/4

Kraftspannfutter
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Abmessungen

1316846 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H 7.8 min. 20 47.5 555 M1
1316849 260 104 86 M94x1.5 102 M6 25 0.7-20.7 201 174 64 266 45 21 H 10.1 min. 26 47 69 M16
1316850 315 14 104 M115x2 112 M6 25 0.8 -20.8 227 174 .8 321 50 21 H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6

1348234 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 4o 4 H7 7.5 25 475 55,5 M12
1348235 260 104 86 M94x1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 174 6L 266 45 16 H7 7 30 61 69 M12
1348236 315 ng 104 M115x2 112 M6 25 0.8 -20.8 22,7 17k 4.8 321 50 21H7 8.5 30 Th 85.5 Mi6

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment
kraft
1imin kN kN kgm?

ROTA NC plus 2 215-66/4 150 702-4 Nr. 6 (2170) 1316846 116" x 90° 3000 66 28 5.3 20 0.3 20
ROTA NC plus 2

260-86/4 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1316849 116" x 90° 3000 95 40 5.3 20 0.31 33
ROTA NC plus 2

315-104/4 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 1316850 116" x 90° 2000 105 45 5.3 20 0.71 51
ROTA NC plus 2 215-66/4 150 702-4 Nr. 6 (2170) 1348234 1.5 mm x 60° 3000 66 28 5.3 20 0.3 20
ROTA NC plus 2

260-86/4 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1348235 1.5 mm x 60° 3000 95 40 5.3 20 0.31 33

ROTA NC plus 2
315-104/4 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1348236 1.5 mm x 60° 2000 105 45 5.3 20 0.7 51

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA ROTA NC

Kraftspannfutter

Abmessungen

0852040 400 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0852041 400 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0852042 400 159 120 M128x2 156 M2t 29 23.5-535 29 330.2 k.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8 M20

0852043 400 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 93.8 60 25.5H7 13.2 43 95 105.8  M20
0852044 400 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 93.8 60 25.5H7  13.2 43 95 105.8  M20
0852050 500 Tk 160 M175x2 141 M2t 34 0.7-30.7 29 330.2 121 60 25.5H7 12,9 min. 31 118 128.4  M20
0852060 630 192 180 M200x2 189 M2t 36 0.5 - 42.5 40 330.2 135 75 30 H7 15.6 167 180.1 M2y
0852070 800 173 230 M250x2 170 M2t 35 0.7-142.7 40 463.6 161.8 75 30 H7 10.2 205 2376 M4
0852081 1000 181 350 M362x2 182 M30 49 0.2 -50.2 647.6 232.5 85 30 H7 10.2 256.8 279.7 M4
0852080 1000 181 350 M362x2 182 M30 49 0.2-50.2 647.6 2325 85 30 H7 16.4 260 219.7  M24

Technische Daten

Produktname Spindeltyp SpindelgroRe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht

Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft

1/min { (] kgm?
ROTA NC400-120 IS0 702-4 Nr. 11 (Z300) 0852040 332" x 90° 2500 187.5 7 8 30 2.6 mr
ROTA NC400-120 IS0 702-1 Nr. 1 0852041 3/32" x 90° 2500 187.5 7 8 30 2.6 mr
ROTA NC400-120 IS0 702-1 Nr. 15 0852042 3/32" x 90° 2500 187.5 7 8 30 2.6 7
ROTA NC400-120 IS0 702-4 Nr. 11 (2300) 0852043 1.5 mm x 60° 2500 187.5 7 8 30 2.6 nr7
ROTA NC400-120  1SO 702-1 Nr. 1 0852044 1.5 mm x 60° 2500 187.5 7 8 30 2.6 nr7
ROTA NC500-160 IS0 702-4 Nr. 15 (Z380) 0852050 3/32" x 90° 2000 200 75 8 30 6.1 180
ROTANC630-180 - 7520 0852060 3/32" x 90° 1800 300 122 1.2 42 19.8 365
ROTA NC800-230 IS0 702-4 Nr. 20 (Z520) 0852070 3/32" x 90° 1200 370 120 1.2 42 51 575
ROTANC1000-350 IS0 702-4 Nr. 28 (720) 0852081 332" x 90° 700 410 180 16 50 100 957
ROTA NC1000-350 IS0 702-4 Nr. 28 (Z720) 0852080 Modul 2 700 410 180 16 50 100 957
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ROTA NC PMZ ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

N

K
]
A

(£

1

B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA ] Gewicht

mm mm kg

SBS-G-(185 8703865 ROTA NC plus 2 185-52 52 42 M16x1.5 0.6
SBS-G-C215 8703755 ROTA NC plus 2 215-66 66 37 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 260 8705191 ROTA NC plus 2 260-86 86 38 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 315 8705198 ROTA NC plus 2 315-104 104 L M16x1.5 1.6
SBS-G-C 400 8704560 ROTA NC400-120 120 [ L
SBS-G-C 500 8704561 ROTA NC500-160 160 L9 5.9
SBS-G-C 630 8704562 ROTA NC 630-180 180 (" 8.4
SBS-G-C 800 8704563 ROTA NC 800-230 230 57 nr

Schutzbiichse mit Auswerfer

F E :
M., '
| - B illlllll(::;i!iil}F'S
A !
]

Technische Daten

aC

K
@D
A

Bezeichnung Passend zu BA ] 18 @D E F K

mm mm mm mm mm mm
SBS-A-(C185 ROTA NC plus 2 185-52 52 42 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-C 215 ROTA NC plus 2 215-66 66 37 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 260 ROTA NC plus 2 260-86 86 38 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 315 ROTA NC plus 2 315-104 104 [ 4.8 1 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wahlbar.

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2
Kraftspannfutter

ROTA NC pus2

Schutzbiichse mit Spritzdiisen

F Hﬁ\ B
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Technische Daten
Ident.-Nr. Gewicht

kg

Bezeichnung Passend zu

SBS-5-(185 8703863 ROTA NC plus 2 185-52 52 5 28 32 34 1 M6x10 1.2
SBS-S5-C215 8703753 ROTA NC plus 2 215-66 66 5 32 32 L7 49 M6x10 1.6
SBS-S-(2 260 8705189 ROTA NC plus 2 260-86 86 5 48 32 L7 67 M6x10 2.7
SBS-5-(2 315 8705196 ROTA NC plus 2 315-104 104 5 48 32 L7 76 M6x10 4.2

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

i

2D

i

Technische Daten
Ident.-Nr.

Bezeichnung

@G (3x120°)

“oc

Passend zu

Gewicht

kg

SBS-T-(185
SBS-T-C 215
SBS-T-(2 260
SBS-T-(2 315

8703859
8703749
8705185
8705192

ROTA NC plus 2 185-52
ROTA NC plus 2 215-66
ROTA NC plus 2 260-86
ROTA NC plus 2 315-104

42
51
61
75

46.5
55.5
65.5
80.5

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen

Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

10

0-110.8
0-110.8
0-110.8
0-110.8

92.8
97.8
96.8
104.8

30
35
40
50

Mux8

M5x10
M5x10
Méx12

M27
M27
M27
M27

1.5

3.2
4.9



ROTA NCous2

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel I1SO 702-1

ROTA NC plus 2
Kraftspannfutter

FF(K)-T1 _H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 ~ H _
3' < ////// 0
B Sl
i Zg ] I
£ a Fa 8/~ 8 Fa 888
| I %]/ ot
. 7 o ! l
5 |
Technische Daten
Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2 T3
mm mm mm mm mm mm mm
FF-T2 Z140-A4 FF-T2 0805000  ROTA NC plus 2 185-52 Nr. & 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6 104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTA NC plus 2 185-52 Nr.5 79.6 2140  11(6x60°) 16 104.8
FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  ROTA NC plus 2 185-52 Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4  104.8
FF-T2 Z170-A5 FF-T2 0805001  ROTA NC plus 2 215-66 Nr.5 79.6 2170  11(6x60°) 18 M12 (12x30°) 25 104.8 133.4
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  ROTA NC plus 2 215-66 Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 2170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NC plus 2 215-66 Nr.8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 7.4 133.4
ROTA NC plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTANCplus2315-104  Nr.5 79.6 7220 11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NC plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTANCplus2315-104  Nr.6 103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 174
ROTA NC plus 2 260-86 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTANCplus2315-104  Nr.8 136.2 7220 17 (2x180°) 19 1714
ROTA NC plus 2 260-86
FF-T3 2220-A1 FF-T3 0803003  ROTANCplus2315-104  Nr.11 130 7220  21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 1714
ROTA NC plus 2 260-86
FF-T3 Z220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTANCplus2315-104  Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
ROTA NC plus 2 260-86
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTANC plus 2315-104  Nr.15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NC 400-120 Nr.6 103.2 2300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 7300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NC 400-120 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 1714 235
22 (6x60°)
FF-T12300-AN FF-T1 0803004  ROTA NC 400-120 Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NC 400-120 Nr.15 190 2300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA NC 400-120 Nr.15 190 2300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 2380-A8 FF-T2 0805010  ROTA NC 500-160 Nr.8 136.2 7380 17 (6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M24 (6x60°)
FF-T2 Z380-A11 FF-T2 0803006  ROTA NC500-160 Nr. 11 192.9 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA NC500-160 Nr.15 281.5 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T2 2520-A11 FF-T2 0801003 ROTA NC 630-180 Nr. 11 192.9 7520  21(6x60°) 33 M24 (12x30°) 40 235 3302 L463.6
FF-T12520-A15 FF-T1 0805007  ROTA NC 630-180 Nr.15 2815 2520 26 (6x60°) 28 330.2
FF-T2 2520-A20 FF-T2 0805008  ROTA NC 630-180 Nr.20 290 2520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2 463.6
FF-T2 Z520-A15-1 FF-T2 0801004  ROTA NC 800-230 Nr.15 281.5 520 26 (6x60°) 40 M2t (6x60°) 40 330.2 463.6
FF-T2 2520-A15-2 FF-T2 0803025  ROTA NC 800-230 Nr.15 2815 2520 23 (6x60°) 35 M2t (6x60°) 40 330.2 463.6

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist. Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der
Spindel kleiner als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist. Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet,
wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2
Kraftspannfutter

ROTA NC pus2

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um _B 1
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ' ———

@ 400 mm zu messen. ‘-\

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC plus 2 185-52 ROTA NC 400-120
ROTA NC plus 2 215-66 ROTA NC 500-160
ROTA NC plus 2 260-86 ROTA NC 630-180
ROTA NC plus 2 315-104 ROTA NC 800-230
ROTA NC plus 2 185-52/2 ROTA NC1000-350 IFT Adapter Set 1498512
ROTA NC plus 2 215-66/2
ROTA NC plus 2 260-86/2
ROTA NC plus 2 315-104/2 Montageschliissel
ROTA NC 00-120 Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem
ROTA NC 500-160 Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei I
ROTA NC 630-180 Betdtigungsnasen.
ROTA NC 800-230
ROTA NC1000-350 IFT Set 1404235
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC plus 2 260-86
Messkopfadapter fiir 4-Backenspannung ROTA NC plus 2 260-86/2
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um ROTA NC plus 2 260-86/4 SSH-MR @#86-150 8703837
die Backenspannkraft von 4-Backenfut- ROTA NC plus 2 315-104
tern zu messen. ROTA NC plus 2 315-104/2
ROTA NC plus 2 315-104/4 SSH-MR @#104-150-3 8703808
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC plus 2 215-66/4 Montageschliissel
ROTA NC plus 2 260-86/4 Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem
ROTA NC plus 2 315-104/4 IFT MAY 1452686 Gewindering als Schliisselausfiihrung mit
in den Gewindering einrastenden
Mitnahmestiften.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC 400-120 SSH-MN $120-228 8700302
ROTA NC 500-160 SSH-MN @160-228 8700320
ROTA NC 630-180 SSH-MS $180-200 8700956
ROTA NC 800-230 SSH-MS #230-275 88000243
ROTA NC1000-350 SSH-MS #350-292 8704038
Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse —
Hochleistungsfett als Standard zum _ Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- [
regelmdBigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten ' kdonnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\7
von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg
Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586
Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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ROTA NCF plus 2 ROTA NCF 252

Kraftspannfutter

schunk.com/rota-ncf-plus2

S SRV s
_—

Leistungsstark. Drehzahlfest. Prazise.
Kraftspannfutter ROTA NCF plus 2

Das ROTA NCF plus 2 besitzt einen integrierten Fliehkraftausgleich, um Spannkraftverlusten bei hohen Drehzahlen
entgegenzuwirken. Dabei sorgen besonders robuste, gehdrtete und geschliffene Flachfiihrungen im Inneren des
Leichtbaufutters auch unter Maximalbelastung fiir eine prozessstabile Funktion.

NG



ROTA NCF 152 ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Hohe Drehzahlen ohne wesentliche Spannkraftreduzierung
Der integrierte Fliehkraftausgleich ermdglicht eine optimale Ausnutzung der Maschinenleistung

o

Geringes Futtergewicht
Schnellere Beschleunigungs- und Abbremsvorgange zur Verbesserung der Taktzeiten

o Prazisions-Keilhaken-Kraftspannfutter fiir hochste Qualitatsanspriiche
Dauerhaft konstante Spannkrdfte fiir eine prozesssichere Spannung

Einsatzgebiet

ROTA NCF plus 2

Das ROTA NCF plus 2 ist optimal fiir moderne Dreh-
maschinen und Dreh-Frdszentren ausgelegt. Hier kann
das Futter durch den integrierten Fliehkraftausgleich und
das geringe Futtergewicht die vollen Effizienzpotenziale
ausnutzen. Speziell in hohen Drehzahlbereichen kommen
die Vorteile des ROTA NCF plus 2 zur Geltung. Zusatzlich
bietet das Futter eine auRergewdhnlich hohe Steifigkeit
und Prazision.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung

O optimiertes Schmiersystem

© Befestigungsgewinde

@ Verzahnung der Grundbacken
@ Integrierter Fliehkraftausgleich

© Robuster und weiterentwickelter
Keilhaken

© Innovative Kolbenfiihrung

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCF plus 2 ROTA NCF 252

Kraftspannfutter

Abmessungen

0854106 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 min.19 4.1 481 MI10
0854107 185 MM 52 M67x1.5 109 M0 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 min.19 411 481 MI10
0854108 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 20 411 481 MI10
0854109 185 MM 52 M67x1.5 109 M0 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 20 411 481 MI10
0854116 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
0854117 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 16.6 -36.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
085418 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.5 25 47.5 55,5 M12
0854119 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 16.6 -36.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.5 25 475 555 M12
0854126 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 17LL N 266 L5 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0854127 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 1714 64 266 45 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0854128 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 174 6L 266 45 16 H7 7 30 61 69 M12
0854129 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 174 6L 266 L5 16 H7 7 30 61 69 M12
0854136 315 n4 104 MN5x2 112 M6 25 0.8 -20.8 227 174 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0854137 315 134 104 M115x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0854138 315 ne 104 M15x2 112 M6 25 0.8-20.8 2.7 1.4 8 321 50 21H7 n 30 77 85.5 Mi6
0854139 315 134 104 MN5x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 n 30 7 85.5 Mi6

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trégheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment
kraft
1/min kN kN kgm?
ROTA NCF plus 2185-52 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0854106 116" x 90° 6000 72 30 5.3 20 0.063 i
ROTA NCF plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0854107 116" x 90° 6000 72 30 5.3 20 0.067 15
ROTA NCF plus 2185-52 150 702-4  Nr. 5 (Z140) 0854108 1.5 mm x 60° 6000 72 30 5.3 20 0.063 4
ROTA NCF plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0854109 1.5 mm x 60° 6000 72 30 5.3 20 0.067 15
ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (2170) 0854116 116" x 90° 6000 100 42 5.3 20 0.12 19
ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0854117 116" x 90° 6000 100 42 5.3 20 0.12 20
ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (Z170) 0854118 1.5 mm x 60° 6000 100 42 5.3 20 0.12 19
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ROTA NCF Plisz ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0854119 1.5 mm x 60° 6000 100 42 5.3 20 0.12 20
ROTA NCF plus 2260-86 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0854126 116" x 90° 4500 140 60 5.3 20 0.27 30
ROTA NCF plus 2 260-86 150 702-1 Nr. 8 0854127 116" x 90° 4500 140 60 5.3 20 0.3 33
ROTA NCF plus 2260-86 1S0702-4  Nr. 8 (7220) 0854128 1.5 mm x 60° 4500 140 60 5.3 20 0.27 30
ROTA NCF plus 2 260-86 150 702-1 Nr. 8 0854129 1.5 mm x 60° 4500 140 60 5.3 20 0.3 33
ROTA NCF plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0854136 116" x 90° 4000 160 70 5.3 20 0.61 L7
ROTA NCF plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0854137 116" x 90° 4000 160 70 5.3 20 0.63 49
ROTA NCF plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (7220) 0854138 1.5 mm x 60° 4000 160 70 5.3 20 0.61 L7
ROTA NCF plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0854139 1.5 mm x 60° 4000 160 70 5.3 20 0.63 49

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA e ROTA NCF

Kraftspannfutter

Abmessungen

0854040 400 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5 -30.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0854041 400 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0854042 400 159 120 M128x2 156 M2t 29 23.5-535 29 330.2 k.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8 M20
0854043 40O 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 9k.6 60 24 H7 13.2 43 95 105.8  M20
0854044 40 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 946 60 24 H7 13.2 43 95 105.8  M20
0854050 500 Tk 160 M175x2 141 M2t 34 0.65-30.65 29 330.2 121 60 25.5H7 12,9 min. 31 118 128.4  M20
0854060 630 192 180 M200x2 189 M2t 36 0.5 - 42.5 40 330.2 135 75 30 H7 15.6 min. 38 167 1801  M24

Technische Daten

Produktname Spindeltyp SpindelgroRe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Tragheits- Gewicht

Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft

1/min kN kN kgm? kg
ROTA NCF 400-120 IS0 702-4  Nr.11(Z300) 0854040 3/32" x 90° 3300 187.5 7 8 30 0.95 110
ROTA NCF 400-120 1S0 702-1 Nr. 11 0854041 3/32" x 90° 3300 187.5 7 8 30 0.95 e
ROTA NCF 400-120 1S0 702-1 Nr. 15 0854042 3/32" x 90° 3300 187.5 " 8 30 0.95 mr
ROTA NCF 400-120 IS0 702-4  Nr.11(Z300) 0854043 1.5 mm x 60° 3300 187.5 7 8 30 0.95 110
ROTA NCF 400-120 1S0 702-1 Nr. 11 0854044 1.5 mm x 60° 3300 187.5 7 8 30 0.95 e
ROTA NCF 500-160 IS0 702-4  Nr.15(Z380) 0854050 3/32" x 90° 2200 200 75 8 30 6.1 170
ROTA NCF 630-180 - 7520 0854060 3/32" x 90° 1800 300 122 1.2 42 19.8 366
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ROTA NCF plisz ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

N

K
]
A

(£

1

B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA ] Gewicht

mm mm kg

SBS-G-(185 8703865 ROTA NCF plus 2185-52 52 42 M16x1.5 0.6
SBS-G-C 215 8703755 ROTA NCF plus 2215-66 66 37 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 260 8705191 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 315 8705198 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L M16x1.5 1.6
SBS-G-C 400 8704560 ROTA NCF 400-120 120 [ L
SBS-G-C 500 8704561 ROTA NCF 500-160 160 L9 5.9
SBS-G-C 630 8704562 ROTA NCF 630-180 180 (" 8.4

Schutzbiichse mit Auswerfer

F E 1
o % J l
IR 1 ——
'
(L
i (

Technische Daten

aC

DA

Bezeichnung Passend zu BA B [1]e @D E F K

mm mm mm mm mm mm
SBS-A-(C185 ROTA NCF plus 2185-52 52 42 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-C215 ROTA NCF plus 2 215-66 66 37 4.8 10 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 260 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 315 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wahlbar.

Kraftspannfutter
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ROTA NCF plus 2
Kraftspannfutter

ROTA NCF 252

Schutzbiichse mit Spritzdiisen
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Technische Daten
Ident.-Nr. Gewicht

kg

Bezeichnung Passend zu

SBS-5-(185 8703863 ROTA NCF plus 2185-52 52 5 28 32 34 1 M6x10 1.2
SBS-S5-C215 8703753 ROTA NCF plus 2215-66 66 5 32 32 L7 49 M6x10 1.6
SBS-S-(2 260 8705189 ROTA NCF plus 2 260-86 86 5 48 32 L7 67 M6x10 2.7
SBS-5-(2 315 8705196 ROTA NCF plus 2 315-104 104 5 48 32 L7 76 M6x10 4.2

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

i

2D

i

Technische Daten
Ident.-Nr.

Bezeichnung

@G (3x120°)

“oc

Passend zu

Gewicht

kg

SBS-T-(185
SBS-T-C 215
SBS-T-(2 260
SBS-T-(2 315

8703859
8703749
8705185
8705192

ROTA NCF plus 2 185-52
ROTA NCF plus 2 215-66
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104

46.5
55.5
65.5
80.5

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen

Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

120

0-110.8
0-110.8
0-110.8
0-110.8

92.8
97.8
96.8
104.8

30
35
40
50

Mux8

M5x10
M5x10
Méx12

M27
M27
M27
M27

1.5

3.2
4.9



ROTA NCF 152 ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel I1SO 702-1

FF(K)-T1 - H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 - H _
3( %
]
w [
T [a) //’_4[
I ! L
i ZL T T
= Fa 888 = 888

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu

FF-T2 Z140-AL FF-T2 0805000  ROTA NCF plus2185-52  Nr.4 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6 104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTANCF plus2185-52  Nr.5 79.6 2140 11(6x60°) 16 104.8
FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  ROTA NCF plus2185-52  Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4 104.8
FF-T2 2170-A5 FF-T2 0805001 ROTANCF plus 2215-66  Nr.5 79.6  Z170 11 (6x60°) 18 M12 (12 x 30°) 25 104.8 133.4
FF-T1 2170-A6 FF-T1 0803001  ROTANCF plus2215-66 ~ Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 Z170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NCF plus2215-66  Nr. 8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 1714 1334
ROTA NCF plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA NCF plus2315-104 Nr.5 79.6 7220 11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NCF plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 7220-A6 FF-T2 0805003  ROTA NCF plus2315-104 Nr.6 103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 7L
ROTA NCF plus 2 260-86 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTANCF plus2315-104 Nr.8 136.2 7220 17 (2x180°) 19 171.4
ROTA NCF plus 2 260-86
FF-T3 2220-A1 FF-T3 0803003  ROTA NCF plus2315-104  Nr.11 130 7220  21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
FF-T3 2220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA NCF plus2315-104  Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA NCF plus 2315-104  Nr.15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NCF 400-120 Nr.6 103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NCF 400-120 Nr. 8 136.2 2300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 1714 235
22 (6x60°)
FF-T12300-AN FF-T1 0803004  ROTA NCF 400-120 Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NCF 400-120 Nr.15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022  ROTA NCF 400-120 Nr.15 190 2300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 Z380-A8 FF-T2 0805010  ROTA NCF 500-160 Nr.8 136.2 2380 17 (6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M24 (6x60°)
FF-T2 2380-AT1 FF-T2 0803006  ROTA NCF 500-160 Nr. 11 192.9 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA NCF 500-160 Nr.15 281.5 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T2 Z520-A11 FF-T2 0801003  ROTA NCF 630-180 Nr. 11 192.9 7520 21(6x60°) 33 M24 (12x30°) 40 235 3302 463.6
FF-T12520-A15 FF-T1 0805007  ROTA NCF 630-180 Nr.15 281.5 2520 26 (6x60°) 28 330.2
FF-T2 2520-A20 FF-T2 0805008  ROTA NCF 630-180 Nr.20 290 2520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2 463.6

@ Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groRB wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCF plus 2
Kraftspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCF plus 2 185-52
ROTA NCF plus 2 215-66
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCF 400-120

ROTA NCF 500-160

ROTA NCF 630-180 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B b |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """‘ s

@ 400 mm zu messen. ‘_\

Passend zu

ROTA NCF 400-120
ROTA NCF 500-160
ROTA NCF 630-180

Bezeichnung Ident.-Nr.

IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

122

ROTA NCF 252

Montageschliissel
Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei T~
Betdtigungsnasen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCF plus 2 260-86 SSH-MR #86-150 8703837
ROTA NCF plus 2 315-104 SSH-MR @#104-150-3 8703808
Montageschliissel

Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Schliisselausfiihrung mit

in den Gewindering einrastenden

Mitnahmestiften.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCF 400-120 SSH-MN §120-228 8700302
ROTA NCF 500-160 SSH-MN §160-228 8700320
ROTA NCF 630-180 SSH-MS §180-200 8700956

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
kdnnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

—_—

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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ROTA NCO ROTA NCO

Kraftspannfutter

af:510
[=]%

schunk.com/rota-nco

Prazise. Robust. Kraftvoll.
Kraftspannfutter ROTA NCO

Das ROTA NCO ist ein Keilhaken-Kraftspannfutter mit groBem Backenhub. Dabei besitzt das Futter justierbare
Messingabstreifleisten fiir einen optimalen Schutz gegen Spdne und Schmutz. Die Technik des ROTA NCO ist fiir
hdchste Prazision und lange Lebensdauer ausgelegt. AuBerdem verfiigt das Futter standardmaRig liber eine
Mediendurchfiihrung fiir KithImittel oder Luft.
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ROTA NCO ROTA NGO

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o GroRter Backenhub bei groBter Backenspannkraft
Zuverldssige und variable Spannung liber Storkonturen hinweg

0 SerienmdRige Abdichtung an der Grundbacke
Besonders geeignet fiir den Einsatz auf Vertikal-Drehmaschinen

© Geringe Bauhghe
Maximale Nutzung des Maschinenraumes und maximale Systemsteifigkeit

Einsatzgebiet

ROTA NCO

Das ROTA NCO gilt als der Problemldser schlechthin auf
Horizontal- sowie Vertikal-Drehmaschinen. Der groRRe
Backenhub ermdglicht es dem Futter iiber Stérkonturen
des Werkstiickes hinweg zu spannen. Das Besondere
daran: Trotz groRem Backenhub erzeugt das ROTA NCO
eine groRe Spannkraft, wodurch diese Bauteile auch
prozesssicher gespannt werden.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Optimiertes Schmiersystem
@ Befestigungsgewinde

© zusitzliche Fiihrungsnuten im
Futtergesicht

@ Lange Backenfiihrung
© Geringe Bauhdhe
@ Abstreifleisten

© Integrierte Luftdurchfiihrung mit
Anschlussbohrungen

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NGO ROTA NCO

Kraftspannfutter
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Abmessungen

oL M max. @R dmin. emin. fmax. g

0856000 165 7h M16 86 M10 10 25 - 49 25 104.8 39.5 172 37 17 H7 10 19 40.2 L6k M2

0856001 165 90 M6 88 M0 18  9-33 25 1048 395 72 37  1HT 10 19 402 46k M2
0856002 165 T4 M6 86 M0 4 B5-49 25 1048 63 172 31 16HT
0856003 165 90 M6 88 M0 18 9-33 25 1048 63 772 31 16HT
0856010 210 83 M2 86 M2 185 30-57 30 1334 503 218.6 40  17HT 86 19 530 592 Mi2
0856011 210 99 M2 96 M0 13 W-t 30 1048 503 2186 4O  TTHT 86 19 530 592 Mn2
0856012 210 100 M2 97 M2 215 13-40 30 1334 503 218.6 40  17HT 8.6 19 531 502 M1
0856013 210 83 M2 86 M2 185 30-57 30 1334 503 218.6 40 16 H7
0856014 210 83 M0 96 M0 13 W-t 30 1048 503 2186 4O 16HT
0856015 210 83 M0 97 M2 215 13-40 30 1334 503 218.6 40 16 HT
0856020 260 90 M2 95 M6  23.6 30-60 35 1714 61.6 269.6 50  21HT 1.6 25 65 T3k M6
0856021 260 107  M24 104 M6 19  13-43 35 1714 61.6  260.6 50  21H7 1.6 25 65 T34 M6
0856022 260 109 M2t 106 M6 246 T-4 35 1714 61.6  260.6 50  21HT 1.6 25 65 T34 M6
0856023 260 90 M2 95 M6  23.6 30-60 35 1714 6.6  269.6 50 20 H
0856024 260 107 M2t 104 M6 19 B-43 35 74 616  269.6 50 20 HT
0856025 260 109 M2t 106 M6 246 -4 35  I71.4 6.6  269.6 50 20 H
0856030 315 104 M2 11 M6 246 30-70 35 1714 67.9 389 50  21H7 1.8 26 8 968 M6

0856032 315 122 M2y 120 M16 20.6 n-51 35 7.4 67.9 328.9 50 21H7 n.8 26 87 96.8  M16

0856033 315 125 M2y 122 M20 31 9-49 35 235 679 328.9 50 21 H7 n.8 26 87 96.8  M16
0856034 315 104 M2y m M16 24.6 30-70 35 WT 67.9 3289 50 20 H7
0856036 315 122 M2y 120 M16 20.6 1n-51 35 177 67.9 3289 50 20 H7
0856037 315 125 M2y 122 M20 31 9-49 35 ? 67.9 328.9 50 20 H7
0856040 400 18 M30 n8 M20 30 30-75 33.5 E 81.3 Le.5 65 25.5H7 16 31 16 126.1 M20
0856041 400 139 M30 135 M20 29 9 -5k 33.5 ; 81.3 L5 65 25.5H7 16 31 16 126.1 M20

0856042 400 n8 M30 18 M20 30 30-75 33.5 235 813 L5 65 22 HT
0856043 400 18 M30 18 M20 30 9 -54 33.5 ? 81.3 b5 65 22 H7
0856050 500 18 M30 ns M2k 36 30-75 33.5 33? 81.3 512.7 65 25.5H7 16 31 165 176.1 M20
0856051 500 1Ly M30 137 M2y 33 7-52 33.5 33? 81.3 512.7 65 25.5 H7 16 31 165 176.1 M20

0856060 630 13 M30 4 M2y 36 30-75 33.5 330.2 811 640.7 65 25.5 H7T 14 31 230 239.8  M20

126



ROTA NCO ROTA NCO

Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname Spindeltyp SpindelgroRe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trégheits- Gewicht
Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment
kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NCO 165 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0856000 116" x 90° 6000 72 30 6.4 24 0.04 n
ROTA NCO 165 1S0 702-1 Nr. 5 0856001 116" x 90° 6000 72 30 6.4 24 0.04 13
ROTA NCO 165 IS0 702-4  Nr.5(z140) 0856002  Kreuzversatz 6000 72 30 6.4 yn 0.04 n
ROTA NCO 165 1S0 702-1 Nr. 5 0856003 Kreuzversatz 6000 72 30 6.4 24 0.04 13
ROTA NCO 210 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 0856010 116" x 90° 5000 95 42 9 27 0.1 21
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 5 0856011 116" x 90° 5000 95 42 9 27 0.12 23
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 6 0856012 116" x 90° 5000 95 L2 9 27 0.12 23
ROTA NCO 210 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 0856013  Kreuzversatz 5000 95 42 9 27 0.1 21
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 5 0856014 Kreuzversatz 5000 95 42 9 27 0.12 23
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 6 0856015 Kreuzversatz 5000 95 42 9 27 0.12 23
ROTA NCO 260 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0856020 116" x 90° 4500 150 62 10 30 0.3 34
ROTA NCO 260 150 702-1 Nr. 6 0856021 116" x 90° 4500 150 62 10 30 0.33 39
ROTA NCO 260 1S0 702-1 Nr. 8 0856022 116" x 90° 4500 150 62 10 30 0.33 38
ROTA NCO 260 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0856023 Kreuzversatz 4500 150 62 10 30 0.3 34
ROTA NCO 260 1S0 702-1 Nr. 6 0856024 Kreuzversatz 4500 150 62 10 30 0.33 39
ROTA NCO 260 1S0 702-1 Nr. 8 0856025 Kreuzversatz 4500 150 62 10 30 0.33 38
ROTA NCO 315 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0856030 116" x 90° 3600 190 90 13 40 0.77 59
ROTA NCO 315 1S0 702-1 Nr. 8 0856032 116" x 90° 3600 190 90 13 40 0.86 66
ROTA NCO 315 1S0 702-1 Nr. 11 0856033 116" x 90° 3600 190 90 13 L0 0.85 65
ROTA NCO 315 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 0856034 Kreuzversatz 3600 190 9<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>